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1. POZNAMKY O POUZIVANiIi TOHOTO NAVODU K
OBSLUZE

1.1 VSEOBECNE

Soucasti tohoto ndvodu k obsluze jsou pokyny k uvedeni do provozu, ovladani a udrzbé
stroje T-DRILL. Tato pfirucka obsahuje taktéz instrukce k vybéru a pouziti nastrojt T-Drill.

» POZNAMKA! Pied obsluhou stroje si diikladné prectéte kapitolu 2 —
bezpecnostni instrukce.

Pfed pouzitim stroje se dlikladné seznamte s jeho funkcemi. Pred pfipravou, provozem
nebo udrzbou stroje si prectéte doporuceny pracovni postup popsany v tomto navodu k
obsluze.

DULEZITE! Navod k obsluze uchovejte pro budouci poufiti!

1.2 SYMBOLY PRO VAROVANI A NEBEZPECi POUZIVANE V TOMTO
NAVODU

DULEZITE! Sedé pozadi textu je pouzito k zdiiraznéni dilezitych detaild.

» POZNAMKA! MizZe zpusobit Graz nebo poskozeni majetku, pokud nejsou
prijata vhodna preventivni opatreni.

® NEBEZPECI! MGze zplsobit vazny uraz, nebo dokonce usmrceni, pokud
nejsou prijata vhodna preventivni opatreni.

~ NEBEZPECIi! Nebezpeti pochazejici z elektrickych zafizeni, které
zpuUsobuje nebo muzZe zpUsobit vazny traz nebo usmrceni, pokud nejsou
prijata vhodna preventivni opatreni.
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1.3 SYMBOLY

Nez zacnete provadét instalaci, obsluhu, nastaveni nebo
udrzbu stroje, prectéte si pozorné navod k obsluze!

PFi praci se strojem pouzivejte ochranné bryle a chranice
sluchu.

Pozor na ostré hrany! Pfi manipulaci s obrubovaci hlavou

drzte ruku mimo spoust.

PFi manipulaci s nastroji stroje pouzivejte ochranné rukavice.

PFi manipulaci s trubkami a nastroji pouzivejte bezpecnostni

obuv.

Mazivo pouzité pri procesu obrubovani mliZe zpusobit, Ze

podlaha bude kluzka.
UdrZujte podlahu Cistou.

>PRSPO$S

@ P¥i otevirani paky zajistovani vysky obrubovaci jednotky budte
opatrni. Kdyz je zajisStovaci paka oteviena, musite podepfit vahu

obrubovaci jednotky, aby nespadla na trubku.

Elektrika. Nebezpeci mlze zpUsobit elektricka instalace

>
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2. BEZPECNOSTNIi POKYNY

Pred pouzitim stroje si prectéte veskeré instrukce.
Pfed zahdjenim provozu nebo udrzby HFT si pozorné prectéte navod k obsluze.

Na HFT nenechavejte lezet Zadné nastroje nebo jiné predméty.

PFi pouzivani HFT vidy pouZivejte ochranné bryle.

PFi praci s HFT vidy pouZivejte bezpecnostni obuv.

PFi praci s HFT vidy pouZivejte ochranné rukavice.

Udrzujte okoli bez zbytec¢nych predmétu.

Mazivo ve stroji maze zplsobit podrazdéni kliZze. PouZivejte ochranné rukavice.

Vypary maziva mohou zpUsobit podrazdéni oci a dychaci soustavy. Dbejte na dostate¢né
odvétravani mistnosti. Dlrazné doporucujeme vybaveni stroje odtahem spalin.

Seznamte se s obsahem bezpecnostniho listu tykajiciho se maziv v ndvodu k pouziti
T-65SS.

Pti upevnovani trubky na podavaci stul davejte pozor, abyste nenechali prsty mezi stolem
a trubkou.

PFi Cisténi obruby zdsadné pouzZivejte ochranné rukavice. Okraje obruby byvaji ostré.

HFT musi byt pfed zahdjenim prace s nim pfipevnén k podlaze.

Nepretézujte HFT. KdyZ je HFT pFipevnén k podlaze, nezvedejte jej.

Pokud pouzivate prodluzovaci kabel (neni soucasti dodavky), ujistéte se, ze se neposkodil.
Zakryjte jej krytem kabelu nebo jej zavéste tak, aby neleZel na podlaze.

2.1 VSEOBECNE BEZPECNOSTNi POKYNY

Udrzujte pracovni plochu vidy Cistou. Pofadek a organizace jsou nejlepsim zplsobem,
jakym lze predejit zranéni.

NepouZivejte stroj v pfilis vihkém prostredi. Stroj pouZivejte vyhradné v dobre osvétlené
mistnosti. NepouZivejte stroj v blizkosti hoflavych tekutin nebo plyna.

Udrzujte déti mimo dosah stroje. Zabrarite pfipadnym navstévnik(im, aby se stroje nebo
jeho napdjeciho kabelu dotykali. Pfipadni navstévnici by se nikdy neméli pohybovat v
okoli pracovni plochy.

Vidy budte pozorni a soustfedte se na pravé provadény ukon. Pouzivejte selsky rozum.
Vyhnéte se manipulaci se strojem, pokud se citite unaveni.
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2.2 BEZPECNOSTNIi POKYNY PRO PRACI SE STROJEM

Skladovani nastrojli — nepouzivané nastroje skladujte na suchém a vysoko polozeném
nebo uzamcéeném misté, ke kterému nebudou mit pfistup déti.

Nevyvijejte na nastroje tlak — pfitlak a rychlost jednotlivych nastroji jsou Umysiné
stanoveny z vyroby za Ucelem maximalniho vykonu a Zivotnosti.

Dbejte na spravny odév — VVyhnéte se noseni volnych odévu a Sperkl. Mohlo by dojit k
jejich zachyceni do pohyblivych ¢asti. Noste rukavice a adekvatni obuv. Pokud mate
dlouhé vlasy, svazte si je gumi¢kou nebo noste Cepici, pfipadné jiny ochranny prvek.

Pouzivejte bezpecnostni bryle — Pokud pti praci dochdzi k uvolfiovani prachu, zvazte také
pouziti obli¢ejové nebo dychaci masky.

Dbejte na bezpeénost — Vzdy dikladné uchytte trubku do svorek nebo svéraku. Je to
bezpecnéjsi nez ji drzet rukama, které navic budete moci pouzit k pohodIné obsluze

stroje.

Stljte pevné — Dbejte na to, abyste pfi praci se strojem udrzovali stabilni polohu.

Pecujte o nastroje — Aby byl zarucen vysoky a bezpecny vykon jednotlivych nastroj(,
udrzujte je Cisté a nabrousené. Pfi vyméné a mazani jednotlivych nastroja se ridte pokyny
uvedenymi v tomto navodu k obsluze. Pfipojovaci kabely nastrojd pravidelné kontrolujte,
a v pripadé jejich poskozeni je nechte vymeénit v autorizovaném servisu. Pravidelné
kontrolujte také stav napdajeciho kabelu. Nikdy nepouzivejte poskozeny napajeci kabel.
UdrZujte veskeré rukojeti Cisté a suché. Zbavte je pripadnych nanosu oleje ¢i mastnoty.

Manipulujte s kabely opatrné — Nikdy s ndstrojem nemanipulujte tazenim za kabel. Kabel
vytahujte vzdy uchopenim za pfipojku, ne tazenim samotného kabelu. Zabrante stylu
kabelu s nadmérnym teplem, olejem a ostrymi hranami.

Nepouzivané ndstroje odpojujte — Veskeré nastroje, tedy noze, bity a fezaci hlavy,
odpojte ve chvili, kdy je nebudete pouzivat, pfed odeslanim do servisu a vyménou.

Odstranite veskeré klice a Sroubovdaky z pracovni plochy — Pfed kazdym zapnutim stroje
se ujistéte, Ze se v ném nenachdzeji zadné sefizovaci klice nebo Sroubovaky, které jste
pouzili k nastaveni nebo utazeni nastroje.

Zabranujte nechténym spusténim stroje — Stroj v Zadném pripadé nepouzivejte, pokud
jej nelze zapnout nebo vypnout pomoci hlavniho vypinace. BEhem prenaseni stroj drzte
tak, abyste se nedotykali hlavniho vypinace.

Venkovni pouziti prodluzovacich kabell — Pokud budete stroj pouZzivat venku, pouZivejte
vyhradné prodluzovaci kabely uréené pro venkovni pouziti (s patficnym oznacenim).

Zkontrolujte pfipadné poskozeni — Pred pouzitim jakéhokoliv nastroje nejdrive dikladné
zkontrolujte jeho stav a posudte, zda je mozny jeho fadny provoz pro zamysleny ucel.
Zkontrolujte zarovnani pohyblivych ¢asti. Ovérte, Ze se veskeré pohyblivé ¢asti mohou
bezpecné pohybovat a zda nedoslo k takovému poskozeni, které by mélo vliv na provoz
stroje. Dojde-li k poskozeni ochranného krytu nebo jiné souéasti, je nutné zajistit opravu
nebo vyménu v autorizovaném servisu, paklize neni v tomto navodu k obsluze uvedeno
jinak. Poskozené spinace a knofliky nechte vyménit v autorizovaném servisu. Pokud se
vam nepodati stroj nebo jeho prislusenstvi uvést do provozu pomoci hlavniho vypinace,

nepouzivejte jej.
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Veskeré opravy svéite vyhradné do rukou servisu T-DRILL — Jediné tak zajistite splnéni

vSech bezpecnostnich opatreni a standardu. Veskeré opravy by mély provadét vyhradné
autorizované osoby s pomoci origindlnich nahradnich dilG. V opacném ptipadé uzivateli
hrozi nebezpedi.

UdrZujte stroj mimo dosah pfedmétu, které lze poskodit plisobenim magnetického pole
— ProtoZe soucasti motoru je silny magnet, udrzujte magnetické pdasky, platebni karty,
pocitacové disky a hodinky mimo dosah stroje.

Pouzijte chraniée sluchu. Uroven hluénosti pfi pouZivani obrubovaciho stroje miize
pfesahnout 95 dB(A).

Uroven otfesti prenasenych na ruku obsluhuijici osoby je nizsi nez 2,5 m/s.

2.3 BEZPECNOSTNI POKYNY K TVAROVANI
Béhem pracovniho cyklu se nedotykejte otaceciho néstroje.
PFi upevnovani trubky do stroje dbejte zvySené opatrnosti, aby nedoslo k uviznuti prsta.

PFi manipulaci s nastroji méjte na paméti, Ze stfihaci Cepele jsou ostré. Pouzivejte
ochranné rukavice.

Pti padu nastroje by mohlo dojit k poranéni nohou. PouZivejte ochrannou obuv.

Mazivo ve stroji mlze zpUsobit podrazdéni kliZze. PouZivejte ochranné rukavice.

Vypary maziva mohou zpUsobit podrazdéni o¢i a dychaci soustavy. Dbejte na dostatecné
odvétravani mistnosti.

Seznamte se s obsahem bezpecnostniho listu tykajiciho se maziv, ktera se dodavaji se
strojem.

Ulomky a odfezky vzniklé pfi tvarovani trubky jsou ostré a maji vysokou teplotu. Dbejte
na potiebna ochrannd opatreni.

Davejte pozor, abyste se pfi manipulaci se strojem nedopustili jeho nechténého spusténi.
Béhem prenaseni stroj drzte tak, abyste se nedotykali hlavniho vypinace.

Ve vev

PFi CiSténi obruby zasadné pouzivejte ochranné rukavice. Okraje obruby byvaji ostré.

Pouzivejte vhodné ochranné rukavice, u kterych nehrozi zachyceni o otacejici se ndstroj.
Nikdy neumistujte ruce do nebezpecné oblasti.

PFi praci se strojem pouzivejte ochranné rukavice.




3. OBECNE INFORMACE

NAVOD K OBSLUZE

Rucni posuvny stll T-Drill HFT 2000 je ru¢né ovlddané pomocné zatizeni pro pouZiti ve
spojeni s obrubovacimi stroji T-Drill T-65 Cu nebo T-Drill T-65 SS.

Trubka uréena k obrubovani se pripevni k podavacimu stolu pomoci zajistovacich pak a
zajistovaciho zafizeni (pevna svorka). Po kazdé obrubé obsluha ru¢né presune stroj. Diky
snadnému polohovani kolik-dira je jednotka vysoce produktivni pfi standardni vyrobé

rozvodU.

Modul pro nerezovou ocel (pozdéji SS-modul) je specidlni modul pro vyrobu pilotnich
otvor( do trubek z nerezové oceli ovalného tvaru.

Jakékoli jiné pouziti podavaciho stolu je zakdzano.

3.1 TECHNICKE UDAIJE

Typovy kdd 0808 / 0809
DxHxV 2500mm x 510mm x 1900mm
98.5” x 20” x 75”
Maximalni délka obrobku 2000 mm
78,75”
Maximalni priimér obrobku 114 mm
a7
Maximalni hmotnost obrobku 30 kg / 66 Ibs
Hmotnost 110 kg / 243 Ibs
Elektrické pripojeni 120V / 60Hz
230V / 50Hz

4. TRANSPORT, MANIPULACE A SKLADOVANI

Pro dopravu je stroj HFT pfisSroubovany k dfevéné podstavé a zakryty plastovou félii. HFT
Ize skladovat na chladném a suchém misté a prikryt jej, aby byl chranén pred prachem
apod.

Obalové materidly jsou dfevo a plastova félie. Obalové materialy je tfeba zlikvidovat v
souladu s mistnimi zakony a predpisy.

Skladovani stroja a nastrojt T-Drill: OcCistéte stroje, nastroje a dily od maziva, tfisek a
jinych nedistot, lehce namazte vSechny soucasti ochrannym olejem, abyste zabranili
korozi. Pouzijte napriklad Zerust, WD40 nebo jiny lehky antikorozni olej. Stroj a naradi
skladujte na chladném a suchém misté a zakryjte je proti prachu.
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4.1 NASTROJE

1 24mm kli¢
17mm kli¢
13mm kli¢
4mm imbusovy kli¢
5mm imbusovy kli¢
6mm imbusovy kli¢
Sada kotevnich Sroubl pro instalaci do podlahy
Sada Sroubl

O 00 N O U1 B W N

Ochranné rukavice

e
iwﬁ

Art. 0899 400 730
Art. 0899 400 731
Art, 0899 400 732
Art. 0899 400 /33

Czl

OE00

3120
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5. UVOD

NAVOD K OBSLUZE

5.1 POPIS HLAVNICH CASTi HFT-2000SS

12

Podavaci stul, pohled zepredu

1. Rdm

2. Podpéry potrubi
3. Zajistovaci pdky
4. Obrubovaci stroj
5. Napdjeci kabel

6. Nohy stroje
7. Zarizeni pro upevnéni trubek
8. Modul pilotnich otvort pro nerezovou ocel
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5.2 OBRUBOVACI JEDNOTKA A MODUL SS

K jednotce se pfipeviiuje obrubovaci stroj T-65SS. Obrubovaci jednotku Ize volné
posouvat podél ramu stolu. Lze ji uzamknout v jedné ndhodné poloze pomoci aretaéni
packy nebo na polohovaci desce pomoci aretacniho knofliku (polohovani kolik-dira).
Modul SS je uréen pro upevnovani trubek z nerezové oceli, modul umoznuje zhotoveni
pilotniho otvoru ovalného tvaru.

Soucdstky obrubovaci jednotky:

(T

Drzak kabelu
Vrtaci rukojet s vypinaéem

Zasuvka pro T-65SS

Obrubovaci stroj T-65 SS

Aretacni paka pro nastaveni vysky
Vozik SS modulu

Blokovaci paka boéniho pohybu

Zasuvka pro obrubovaci jednotku

O 00 N O

Skrinka na naradi

u A W N
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Soucasti modulu pilotnich otvora pro trubky z nerezové oceli (SS-modul)

Ovladaci rukojet

Ukazatel
Zajistovaci knoflik modulu pilotniho otvoru pro polohovaci desku

Stupnice pro méreni B
Stupnice pro méreni A
Aretacni paka nastaveni (pilotni otvor)

Zajistovaci knoflik stfedni polohy
Aretacni paka pro polohu modulu na stole pro ruc¢ni posuv

00O N OO U1 B W N P

5.3 OBRUBOVACI STROJ T-65SS A NASTROJE

Ovlddaci zafizeni: 1. Spoustéc, 2. Knoflik pro nastaveni rychlosti 3. Packa poddvaciho
mechanizmu

14
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Nastaveni rychlosti Pdacka poddvaciho mechanizmu

1. Knoflik pro nastaveni rychlosti se nachdazi na horni strané pfevodovky tvarovaci
jednotky. Pro nastaveni rychlosti knoflikem otacejte v rozmezi 180°. Pokud je knoflik v
poloze, jaka je znazornéna na obrdzku, nachazi se stroj v rezimu nizké rychlosti. Nizk3
rychlost (1) se pouziva pro tvarovani a ofezavani. Vysoka rychlost (Il) slouzi pro vrtani.
Pokud neni torzni sila stroje dostate¢na, otocte knoflik pro nastaveni rychlosti do polohy I.
Pokud se poddvacimu mechanizmu nedafi trubku plynule navést do stroje, provedte ruéni
rotaci motoru ,,napumpovanim® spoustéce.

2. Packa podavaciho mechanizmu se nachazi pobliz sklicidla. Podavaci mechanizmus je v
provozu, jakmile se packa nachazi v dolni poloze tak, jak je uvedeno na obrazku. Pokud se
poddvacimu mechanizmu nedafi trubku plynule navést do stroje, provedte rucni rotaci
motoru ,,napumpovanim” spoustéce.

» POZNAMKA! Nevyvijejte na packu nadmérnou silu.
5.3.1 IDENTIFIKACE HLAVICE T-DRILL

Velikost (pramér) kazdé hlavice T-DRILL je uvedena na typovém Stitku:

O
5050087 7=

Identifikace: 1. Skutecnd velikost v milimetrech, 2. Nomindini rozmér v palcich (NS), 3.
Objednaci a identifikacni ¢islo hlavice T-DRILL

15
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5.3.2 JEMNE NASTAVENi PRUMERU VYSTUPU

» POZNAMKA! Pfed nastavovanim priiméru vystupu nejdfive vysuiite

tvarovaci koliky.
Kazda hlavice T-DRILL je nastavena z vyroby tak, aby odpovidala nominalini velikosti
uvedené na typovém Stitku. Zména velikosti trubky muzZe vyZadovat sefizeni hlavice

T-DRILL.

Pro vysunuti tvarovacich kolik( (1) odsunte kryt (2) ve sméru skli¢idla. Souc¢asné otacejte
skli¢idlem (3) proti sméru hodinovych rucicek, dokud nebudou tvarovaci koliky zcela

vysunuty a skli¢idlem nep(jde déle otacet.

Zkontrolujte rozpéti tvarovaciho koliku ve srovndni s odbocnou trubkou
V zavislosti na velikosti hlavice T-Drill odpovida rozpéti tvarovaciho koliku vnéjsimu

praméru odbocéné trubky, od kterého odecteme tloustku stény hlavni trubky.
Pro zajisténi spravného priiméru spoje je nékdy zapotrebi provést jemné nastaveni

16
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)

1. Vysurite tvarovaci koliky.
2. Vyznacte referencni bod na kuzelovém
krytu a kryci desticce.

3. Uvolnéte Srouby kryci desticky pomoci
Sestihranného klice o prdméru 3 mm.

4. Pro zvétSeni obruby otacejte kuzelovym
krytem ve sméru znacky + na kryci
desticce, zatimco budete desticku
pridrZovat.

Pro zmenSeni obruby otacejte kuzelovym
krytem ve sméru znacky - na kryci desticce.
Jeden stupen (zoubek) na kryci desti¢ce
odpovida 0,25 mm (0,01“) rozpéti
tvarovaciho koliku.

5. Utahnéte oba Srouby na kryci desti¢ce a
zkontrolujte sefizeni zmérenim vzdalenosti
mezi tvarovacimi koliky nebo vytvarovanim
zkusebniho kousku.

17
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5.4 PODPERY POTRUBI
Trubkové podpéry ve tvaru V slouzi k podepreni potrubi béhem pracovniho cyklu.
Podpéry trubek lze volné posouvat podél posuvného stolu. Nastavte polohu podpér tak,
aby rovnomérné podpiraly trubku. Vyrovnejte podpéry podle pravitka na predni strané

profilu.

Podpéry se upevnuji do spravné polohy pomoci dvou Sestihrannych Sroubd. 1. Upevriovaci

Srouby podpéry potrubi.

5.5 PODPURNE DESKY
U tenkosténnych trubek nebo trubek s velmi malym priimérem muze byt nutné pouzit
podpérné desky. Desky zajistuji dostate¢nou oporu potrubi béhem pracovniho cyklu.
Desky se pfipevnuji k podpéram trubek pomoci Sroubt (1) na obou koncich.

Podpérné desky se pouzivaji v pripadech, kdy ma trubka pti obrabéni tendenci se

ohybat.
5.6 TRUBKOVE SVORKY
Potrubi se k HFT pripevriuje pomoci pevné trubkové svorky a zajistovacich pakovych
svorek. Nulovy bod obrobku je proti pevné trubkové svorce. Trubka musi byt upevnéna
vsemi svorkami pred objimkou, aby byl proces bezpecny a kvalita obrobku dobra.

5.6.1 PEVNA POTRUBNIi SVORKA

Pevna trubkova svorka je na konci pravitka. Nejprve se upevni pevna trubkova svorka.

Otacenim rukojeti nastavte otvor svorky podle potreby.
Umistéte trubku na podpéry trubek a zatlacte ji smérem k pevnému télesu svorky.

7 v s

[ ]
Pripevnéte trubku k objimce za rukojet. Neutahujte Sroub pfilis.

Pokud se nos svorky nevejde dovniti trubky, je trubka upnuta z horni ¢asti trubky (2)!

18
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1. Velka trubka, 2. Malé potrubi (vnitini pramér 32 mm nebo mensi)

» POZNAMKA! Trubku pfili$ neutahujte, mohlo by dojit k jejimu ohnuti
nebo deformaci.

5.6.2 ZAJISTOVACiI PAKOVE SVORKY

Vyska a poloha svorky s pojistnou pdkou se nastavuje uvolnénim otocnych pojistnych
Uchytl (2 ks / smér) ramu svorky a posunutim svorky do pozadované polohy/vysky. Po
sefizeni utdhnéte uchyty pojistky cepu.

Umistéte svorky zajistovaci paky zarovnané k podpérnym diliim trubky, aby nedoslo k
jejimu ohnuti.

Pohyb uzamykaci pdky a otocné rukojeti zdmku. 1. Vertikdlni pohyb, 2. Horizontdlni pohyb.

» POZNAMKA! Trubku pfili$ neutahujte, mohlo by dojit k jejimu ohnuti
nebo deformaci.

19
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5.7 POLOHOVACI DESKA

Prostfednictvim polohovaci desky je mozné definovat polohu obrub. Obrubovaci jednotku
Ize uzamknout k otvoriim polohovaci desky pomoci zajistovaciho knofliku. Standardni
deska dodavana se strojem je prazdnad, aby si zakaznik mohl vyrobit poZzadované vodici
otvory. Polohovaci deska je pfipevnéna k ramu pomoci 6 Sroubu.

Polohovaci deska mGze mit dvé rlizna nastaveni polohovacich otvorli. Zména rozvrzeni
obrub se provadi vyhradné zménou polohovaci desky. Odsroubujte upevniovaci Srouby

a vytdhnéte desku z ramu. Otocte ji a posunte zpét na misto, kde jej dotdhnéte pomoci

Sroubd.
Polohovaci desky s riznymi rozteCemi otvord lze vyrobit podle nize uvedeného vykresu.

000Z

Material je plochd ty¢ o rozmérech 5 mm x 30 mm.
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Polohovaci deska. Miry oznacené ,,x“ jsou uZivatelsky volitelné.
» POZNAMKA! P¥i planovani rozmérd se ujistéte e se polohovaci otvory
nenachazeji prilis blizko upeviiovacim sSroubim. Timto zpusobem zajistite

bezproblémovou funkci upevinovaciho knofliku.

5.8 DIGITALNI DISPLEJ (VOLITELNE)

u b R
Stisknutim tlacitka INCR/ABS vynulujete displej, pokud je to nutné pro urceni
vzdalenosti mezi obrobky.
Nyni presunte vozik modulu SS do poZadované vzdalenosti od posledniho obrobku a

vytvorte dalsi obrobek.
Opétovnym stisknutim tlacitka Incr / Abs se na displeji obnovi absolutni tdaj.
(Pokud se referencni bod digitalniho displeje ztrati, |ze jej resetovat tak, Ze ukazatel

nastavite do polohy 0 a soucasné stisknete tlacitka SET a F.
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5.9 OTACENI POTRUBI (VOLITELNE)
Otdaceni trubky je mozné uzamknout v 15stupriovych intervalech. Je-li zapottebi nastaveni
jiného intervalu, je zapotfebi pojistny disk nahradit jinym, navrzenym pro poZadovany
interval.
POZNAMKA! Vysku zafizeni je tfeba pfizptisobit velikosti potrubi.
» POZNAMKA! P¥i obrubovani musi byt zafizeni pro otaéeni trubek vidy
zajisténo na misté pomoci obou, zajistovaci paky a polohovaciho knofliku.

Cdsti zafizeni pro otdceni trubek: 1. Polohovaci knoflik, 2. Blokovaci pdka zafizeni, 3.
Otocné kolo, 4. Aretacni packy pro nastaveni vysky, 5. Hridel pro trubkové vioZky.

Poutziti zafizeni pro otaceni trubek:

e Umistéte trubku do trubkové vlozky rotacniho zafizeni.

e Otevrete zajistovaci packu otocného zarizeni (1).

e Uvolnéte aretaci otaceni trubky zatazenim za pruzinovy aretaéni knoflik doprava (2)
a otocte trubku do poZzadované polohy (3). Uvolnénim pruzinového knofliku polohu
trubky opét uzamknete.

e Pred zajisténim nezapomerite dotahnout zajistovaci packu oto¢ného zafizeni (3)!
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6. MONTAZ A INSTALACE
6.1 PRIPEVNENI NOZICEK K RAMU

2. Utdhnéte patku k rdmu ¢tyfmi Srouby a

1. Vlozte profil patky do protikust v profilu
nasadte kryci desku.

ramu.

4. Vlozte kryci desku.

3. Utdhnéte cCtyfi Srouby

6.2 INSTALACE RAMU
Jednotka HFT by méla byt namontovana na vyrovnaném povrchu bez vibraci. Maximalni

odchylka mezi dvéma rameny stroje je 2 mm. Kolem stroje nechte dostatek mista na
obsluhu a udrzbu. Stal by mél byt pfipevnén k podlaze pomoci osmi kotevnich Sroubld M6

/5/16".

Srouby patky stroje.
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6.3 PRIPEVNENIi JEDNOTKY PRO ZAJISTENi K RAMU

1. Pomoci tfi Sroubl nasadte obrubovaci jednotku na vozik rdmového profilu.

Nastavte obrubovaci jednotku na vozik a vyrovnejte otvory linedrniho vedeni jednotky
s otvory pro Srouby voziku. Ujistéte se, Ze je jednotka kolma k hlavnimu télesu. Spodni
Sroub se umisti do tretiho otvoru pocitano odspodu.

Pripevnéte jednotku k voziku tfemi upevnovacimi Srouby.

2. Namontujte horni zatkovy Sroub. Za timto ucelem je tfeba snizit obrubovaci jednotku,
abyste se dostali na misto. Pfi provadéni tohoto Ukonu budte opatrni, protoZe jednotka je
tézka a po otevreni zajistovaci paky spadne dold.

® NEBEZPECI! Pti otevirani zajistovaci paky bud'te opatrni. Kdyz je
zajistovaci paka oteviend, musite podepfit vahu obrubovaci jednotky, aby
nespadla na trubku.

Davejte také pozor, aby kuli¢kova loZiska nevypadla ze skluznice. Cerna plastova ¢ast je
umisténa uvnitr sklicka pouze pro prepravu, takZe se ma pfi spousténi jednotky odejmout.
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r

4. Vedte kabel skrz nosny trdm a upevnéte konektor pomoci Sroubu. Pred zapojenim
konektoru se ujistéte, Ze stroj neni pfipojen k elektrické siti.

kabelu, 4. Zajistéte zasuvku pojistnou pdckou.
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6.4 MONTAZ JEDNOTKY T-65SS NA OBRUBOVACI JEDNOTKU HFT

1. Nejprve je tieba vymeénit podpéru potrubi modelu T-65. Oteviete dva Srouby podpér
trubek T-65 a podpéru odpojte. Pomoci dvou Sroubli namontujte na T-65 podpéru potrubi
dodanou s HFT.

2. Zajistéte spoust T65 pojistnym krouzkem a pripevnéte drzak kabelu k T-65.

DrZdk kabelu a pojistny krouZek

Nastavte jednotku T-65SS na pojistny krouZek
tak, aby byla spoust stisknutd dold.

Uzavrete pojistny krouZek utaZenim Sroubd.

4

3. Zkontrolujte, zda jsou adaptér a ram jednotky T-65SS Cisté.
4. Nastavte stroj T-65SS na zakladni desku adaptéra.

Adaptéry zakladni deska

25
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5. Zajistéte T-65SS k adaptéru pomoci zajistovaci desticky. Utdhnéte Ctyfi upevnovaci

Srouby na 10 Nm nebo tak, aby byly povrchy polovin u sebe.

» POZNAMKA! Je mozné, Ze se podpéra trubky T-65SS po utazeni
nepohybuje nahoru a dold. Pokud ano, povolte Srouby vidy o % kola,

dokud se podpéra trubky (2) nebude moci volné pohybovat.

Utahnéte Ctyri upevriovaci Srouby (1)

Podpéra potrubi (2)

sité.

Zapojte kabel do zdsuvky

@® NEBEZPECI! Pokud pouZivate prodluzovaci kabel (neni souéasti
dodavky), ujistéte se, ze se neposkodil. Zakryjte jej krytem kabelu nebo

jej zavéste tak, aby nelezel na podlaze.
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6.5 INSTALACE ROZSIRUJICiCH moDuULU

HFT-2000 s prodluZovacim modulem 2000 mm.

Volitelné jsou pro HFT-2000 k dispozici rozsifujici moduly o délce 2000 mm/79". HFT Ize
rozsifit o libovolny pocet moduld.

PF¥i montdzi prodluzovaciho kloubu HFT musi byt konce vodicich list v jedné roviné a musi
se shodovat, aby se vozik hladce posouval po celé délce.

» POZNAMKA! Vodici tyce sestavte tak, aby kratka ty¢ byla pfipevnéna k
télesu nastavce a dlouha ty¢ k ramu HFT. DUvodem je, Ze klouby nejsou ve
stejném bodé ramu a vodicich tyci. Ram tak bude pevnéjsi.

1. Odpojte napdjeci kabel od obrubovaci jednotky

2. Uvolnénim tfi upeviiovacich Sroubt odpojte od HFT obrubovaci jednotku.

3. Podeprete druhy konec HFT tak, aby nespadl bez nohy. Sejméte kryt z konce ramu.
Odpojte patku a nainstalujte na rdm prodluZovaci podpérnou patku.

Kryt na konci ramu

K vysuvné podpérné patce jsou dodavany protikusy pro upeviovaci Srouby. Vlozte je do
profilu rdmu. Utahnéte upeviovaci Srouby jezdcu.
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1. Upevriovaci kusy rozsirujiciho modulu

5. Vlozte koncovy prodluzovaci modul do ramu tak, aby Ctyfi upeviiovaci prvky zapadly do
profilu ramu. Pfipevnéte profily k sobé pomoci Sroub.

‘ L. -
. |

Oprava dilt: 1. Vpredu a pod rdmem, 2. Horni ¢dst ramu, 3. Zadni strana radmu.

6. Pfipevnéte rozsifujici modul k nosné patce. Zkontrolujte, zda jsou ram HFT a rozSifujici
modul vertikalné a horizontalné vyrovnany. Pfipevnéte vSechny nohy stroje k podlaze.
Maximalni odchylka mezi dvéma rameny stroje je 2 mm / 0,08"

7. Pfi montazi rozsifujiciho modulu do rdmu HFT vyrovnejte a upevnéte vodici tyce
pomoci svorek a rovnych kovovych tyc¢i (nebo podobnych pevnych dild), pficemz tyto
dily musi byt dostate¢né dlouhé, aby konce vodicich ty¢i zGstaly béhem utahovani rdmu
vyrovnané.

» POZNAMKA! Vodici tyce sestavte tak, aby kratka ty¢ byla pfipevnéna k
télesu nastavce a dlouha ty¢ k ramu HFT. DUvodem je, Ze klouby nejsou ve
stejném bodé ramu a vodicich tyci. Ram tak bude pevnéjsi.
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Ram sestavte, $rouby nechte volné. Srouby pro upevnéni vodicich tyéi nechte rovnéz
volné a tyce upnéte do jedné roviny a na sebe. Utahnéte Srouby rdmu a vodici tyce,
odstrarite svorky a zkontrolujte vyrovnani.

Srouby vodici listy pod zdtkami.

8. Namontujte mérku na rdm. Nainstalujte jej tak, aby navazoval na konec miry zakladni
casti.

Instalace mérky
9. Na konec ndstavce pripevnéte kryt, ktery jste oddélili v bodé 3.

10. Nainstalujte obrubovaci jednotku do HFT a zapojte zasuvku napajeciho kabelu.
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11. Pokud pracujete s trubkami, které potfebuji podpérné desky, instalujte podpéry
trubek ve tvaru V a podpérné desky tak, aby linie podpérnych desek byla souvisla. (viz

kapitoly 5.3 a 5.4 a obrazek nize)
r,,.,..,.ww‘

Podpéry trubek ve tvaru V a na nich umisténé podpérné desky.
Podpérné desky se pouzivaji v pfipadech, kdy ma trubka pfi obrabéni tendenci se

ohybat.
6.6 INSTALACE DIGITALNIHO DISPLEJE

/)

1. Instalace snimace do drzaku

2. Dbejte na to, abyste magnetickou
= pasku a magneticky senzor instalovali
tak, aby znacky ukazovaly stejnym

smérem.
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Pfi pohledu na stroj zepfedu by znacky
mély smérovat zleva doprava.

POZNAMKA! Ujistéte se, Ze je spodni povrch hlinikového nosniku &isty.

3. Posunte vrtaci jednotku doleva do bodu, kdy je ukazatel na nule. Kdyz je vrtaci
jednotka v nulovém bodé, vidite, odkud mate zacit lepit magnetickou pasku.

PFi pohledu na stroj zepredu by mél byt pocatecni bod pasky nékolik centimetr( vlevo
od okraje snimacu. Kdyz posunete vrtaci jednotku aZz na druhy konec, mlzete pasku
odsttihnout nékolik centimetrl od okraje snimacu. Pokud je paska dostatec¢né dlouh3,
neuskodi, kdyZ ji nainstalujete po celé délce spodni strany hlinikovych nosniku.

Vrtaci jednotka je v nulovém bodé, kdyz
je ukazatel na nule stupnice.

Pfi lepeni pasky dbejte na to, aby byla zarovnana s magnetickym snimacem a aby paska
vedla podél stfedové linie snimace:

HFT aluminum beam = =
——e e —— HFT aluminum
“‘ -
‘ \ Magnet sensor
-~ M “ | | o
} Magnetic fape =
Magnetic tape ‘
Pfi vrtani jednotky v nulovém bodé. Pfi vrtani jednotky na pravém konci.
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& F Vzdalenost mezi snimacem a paskou

I L musi byt mensi nez 1,5 mm. Rovnéz

E je tfreba dodrzet nasledujici tolerance
~! pro boéni naklon, uhel odklonu a
rovnobéznost.

4. Nalepte kryci pasek.

5. DalSim krokem je vyvrtani 2,5mm
otvoru pro plastovou koncovku na obou
koncich nosniku. Poté vytvorte zavity
pomoci zavitorezného nastroje M3.

6. Nastavte nulovy bod digitalniho displeje posunutim vrtaci jednotky na nulu. Poté

stisknéte soucasné tlacitka F a SET.

Nainstalujte zobrazovaci jednotku na sloupek (1). Pouzijte stahovaci pdsky nebo
podobné prostredky.

2. Pripevnéte displej pomoci Sroubl k hornimu sloupku. Nastavte sklon displeje pomoci

spodniho Sroubu.
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6.7 NASTAVENI NULOVEHO BODU HFT-2000

Nulovy bod stroje HFT-200 je nastaven z vyroby. Pokud byl stroj rozebran, napfiklad z
dlvodu opravy, je tfeba znovu zkontrolovat a nastavit nulovy bod.

i

Ukazatel modulu z nerezové oceli (1)

je nastaven tak, aby byl zarovnan s
nulovym bodem stupnice, a hrot vrtaku/
naradi musi byt zarovnan s nulovym
bodem.

Stfedni bod musi byt uzamcen!

( (2) Stredovy uzamykaci knoflik)

Umistéte stroj T-65 na vrtaci adaptér
obrubovaci jednotky HFT-2000.
Zkontrolujte a nastavte nulovy bod a
stfed stroje vzhledem ke stfedové care
trubky.

Nulovy bod se nastavuje posunutim
stroje zcela vlevo pfi pohledu zepredu
HTF-2000 tak, aby se ukazatel nachazel
na nulovém bodé stupnice.

Do skli¢idla vloZte maly upinaci nastroj.
Pti pohledu zezadu stroje je stfedova
¢ara hrotu nastroje ve stejné linii jako
prava strana podpéry trubky ve tvaru V,
jak je zndzornéno na obrdazku.

Podpéra trubky je na tomto misté ramu
pevné utaZena.

Centricita v(ci ose trubky se nastavuje
povolenim SroubU vrtaciho adaptéru
(1) a pritlatenim opérky vrtaci trubky k
opérce trubky ve tvaru V tak, aby obé
strany opérky trubky tésné priléhaly k
opérce trubky ve tvaru V.

V této poloze utahnéte Srouby vrtaciho
adaptéru. Poté umistéte vSechny
podpéry trubek ve tvaru V stolu HFT-
2000 k podpére vrtaci trubky.
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Trubkova svorka HFT-2000 SS se umisti
na ram k pravému okraji podpéry trubek

ve tvaru V (pfi pohledu zezadu).

Trubkova svorka HFT-2000 SS je utaZzena

ke stolu tak, aby tésné priléhala k
podpére trubky ve tvaru V.
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7. PROVOZ S HFT

Nejdrive se seznamte s ndvodem k pouziti stroje T-Drill T-65SS.
7.1 NASTAVENI
Upinani potrubi:

1. Posunite podpéry potrubi podle délky potrubi tak, aby potrubi spravné podpiraly (viz
kapitola 5.3).

» POZNAMKA! Pokud obrubujete tenkosténné trubky, mize byt nutné
pouzit opérnou desku (desky).

Podpérné desky se pouzivaji v pfipadech, kdy ma trubka p¥i obrabéni tendenci se
ohybat.

1. Podpérnd deska

2. Otacenim packy otevrete pevné zajisténi svorky. Nasadte trubku na podpéry a zatlacte
na pevnou svorku.

Pevnd svorka

3. Otacenim rukojeti zajistéte trubku na konci trubky k pevné svorce.

4. Nastavte zajistovaci paku (paky) do vhodné vysky tak, aby paka lehce tlacila na trubku
(viz kapitola 5.5.). Zkontrolujte umisténi trubky a zajistéte ji na misté pomoci pojistnych
pakovych svorek. Umistéte svorky zajistovaci paky zarovnané k podpérnym diliim trubky,
aby nedoslo k jejimu ohnuti.

» POZNAMKA! Svorky pfili§ neutahujte, mohlo by dojit k ohnuti nebo
deformaci trubky.
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Umistete svorky zajistovaci pdky zarovnané k podpérnym diliim trubky, aby nedoslo k

jejimu ohnuti.
6. Uvolnéte zamek paky podavaciho mechanismu T-65SS, abyste mohli vytadhnout

podpéru trubky T-65SS. KdyZ je podpéra v krajni poloze, paku zajistéte.
7. Pfemistéte upeviovaci jednotku nad potrubi. Pokud potfebujete ptistroj zvednout,
otevrete zajistovaci packu nastaveni vysky, opatrné pristroj zvednéte a packu zajistéte

® NEBEZPECI! PFi otevirani zajistovaci paky bud'te opatrni. Kdyz je
zajistovaci paka oteviena, musite podepfit vahu obrubovaci jednotky, aby

nespadla na trubku.
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&m b | G | R

Nastaveni vysky: 1. Pfed nastavenim vysky spustte podpéru potrubi do nejnizsi polohy, 2.
Pri otevirdni zajistovaci pdky jednotku podeprete.

8. Nastavte vysku upinaci jednotky podle priméru trubky. Oteviete aretacni packu
nastaveni vysky a opatrné spustte nebo zvednéte hlavu obrubovaciho stroje tak, aby
podpéra trubky T-65SS leZela na povrchu trubky.

Nastaveni vysky rukojeti

rlla .

Vysku rukojeti mlzete nastavit povolenim dvou Sroub(l na predni strané obrubovaci

jednotky. Nastavte vysSku a utahnéte Srouby. Pfi nastavovani vysky dbejte na funkénost
rukojeti.
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7.2 PILOTNi OTVOR

Po vyrobé kazdé obruby obsluha ru¢né premisti obrubovaci jednotku. Vozik Ize umistit

napfiklad do polohy vyznacené na trubce.
P¥i vizualnim polohovani je nutné voziky vzajemné zajistit pomoci aretacniho knofliku

stfedni polohy.
Obrobky trubek pomoci HFT-2000 a T-Drill T-65SS se vyrabéji podle pilotniho otvoru

spravné velikosti:

Vyberte si vhodny frézovaci kolik (vrtak) z ndvodu k pouZiti T-65SS a vloZte jej do sklicidla
» POZNAMKA! Ploché strany dfiku frézovaciho koliku musi byt pfilozeny k

Celistem sklicidla!
Dbejte na to, abyste frézovaci kolik zatlacili na dno skli¢idla, jinak by se mohl zlomit

Utahujte opatrné.
Vrtani:

1. Vyberte spravny vrtak pro pilotni otvor a namontujte jej do sklic¢idla

2. Spravné rozmeéry pilotniho otvoru vyberte z nize uvedené tabulky pilotnich otvord

17-19 | 20-25 | 25-30 | 30-34 | 34-24 4551

269 337 424 483 483
20 | 20 | 20 | 20

33,7 | 42,4 | 48,3 | 48,3
22,5 | 29,5 | 31,0 | 37,0
15,8 | 17,3 | 19,0

213

33,7-114,3 Max. tloustka stény 2,0 2,0 2,0
(3005 Obrubovaci hlava 17,2 | 21,3 | 26,9
Sl Pilotni otvor A 9,9 | 13,0 | 16,5

pridavného i L,
upinaciho Frézovaci kolik / 99 | 11,3 | 12,5 | 158
systému) Pilotni otvor B

V zavislosti na velikosti hlavice T-Drill odpovida rozpéti tvarovaciho koliku vnéjsimu

praméru odbocéné trubky, od kterého odecteme tloustku stény hlavni trubky. Pro zajisténi
spravného praméru spoje je nékdy zapotrebi provést jemné nastaveni.
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3. Otevrete aretacni packu nastaveni a uvolnéte méfitko A.

Posunutim méfici stupnice A pomoci ovladaci rukojeti nastavte zvolené hodnoty pilotniho
otvoru A a B do jedné roviny.

Napfriklad:

Zvolena velikost obrobku je 33,7 mm. Z vodici tabulky pilotnich otvor( vyplyva, ze
hodnota pro pilotni otvor A je 22,5 mm a pro pilotni otvor B (prlimér frézovaciho trnu) je
15,8 mm. Umistéte odectené hodnoty do souososti:

|
Umistéte odecty stupnice tak, aby byly vyrovnané.
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4. \lyznacte polohu pro prvni obrobek nebo presurite obrubovaci jednotku podle miry.
Otevrete packu blokovani pohybu a presurite obrubovaci jednotku do vyznaéené polohy
prvniho kolicku nebo umistéte vozik pomoci polohovaci desky (viz kapitola 5.6.).

Pokud je stroj vizudlné umistén na potrubi, musi byt voziky vzajemné zajiStény aretac¢nim

knoflikem stfedni polohy.

Presunite vozik do obrubovaci polohy: 1. Pdka blokovdni pohybu, 2. Stfedni poloha

zajistovaciho knofliku.
5. Zajistéte vozik do poZzadované polohy pro obrubovani pomoci obou aretacnich pacek

(aretacni knoflik polohovaci desky slouZi pouze k nastaveni polohy).
Zkontrolujte vzdalenost od konce trubky od pravidla nebo digitalniho displeje. Digitalni
displej byl nastaven na absolutni Udaj, ktery informuje o poloze stfedu obrobku

méreného od konce trubky.

Frézovaci kolik namazte.

Uvolnéte aretaci stredni polohy.

Vrtani s pouzitim vysokorychlostni

volby II.
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®» Dbejte na to, aby nebyl uzamykaci knoflik stfedni polohy zablokovany!

7. Vyvrtejte pilotni otvor:

Netlacte silou!

5 B

Vrtejte staZenim vrtaci rukojeti (1). Pri vrtdni zatlacte ovlddaci rukojet SS-modulu doleva
(2), aby se proces stabilizoval. BEhem vrtdni Ize vrtdkem mirné pohybovat nahoru a dold,
aby se trisky odlamovaly (3).

Kdyz citite, Ze vrtak prochazi povrchem trubky, mirné snizte silu, kterou tlacite rukojet
vrtaku dolud. Stahnéte rukojet na spodni hranici, nechte stroj bézet a zacnéte vytvaret
ovalny tvar:

Pro vytvoreni ovdlného pilotniho otvoru zatlacte rukojet SS-modulu doprava aZ do krajni
polohy (1), poté rukojet zatdhnéte zpét do druhé krajni polohy (2).

Pohyby jsou provadény pevné, takze kolik neustale feze material. Pfed zastavenim chodu
vrtacky ji zvednéte.

Pohyby jsou provadény pevné, ale bez pouziti nadmérné sily.

P¥i vrtani nepouzivejte nadmérnou silu!

®» Pouzivejte dostatek maziva!
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7.3 OBRUBOVANI

1. Zajistéte modul SS do stredni polohy pomoci zajistovaciho knofliku

1. Aretacni knoflik stfedni polohy modulu SS. 2. Zajistovaci pdka vozu, 2. Polohovaci

knoflik zamku desky.

2. Vozik vzdy zajistéte pomoci zajistovaci paky.
3. Promazte tvareci koliky a zatlacenim kuzelového krytu smérem k nastroji je zasunte a

otacejte jim ve sméru hodinovych rucicek.

V prubéhu nasazovani pravidelné pfidavejte mazivo.
3. Otacenim paky poddvaciho mechanismu uvolnéte poddvaci mechanismus.

4. Obrubovani se provadi pfi nizkych otackach.

Nastavte voli¢ otdcek stroje T-655S do polohy | - nizké otdacky
5. Spustte obrubovaci hlavu do trubky a otocte ji pumpovanim spousté, pokud je

obrubovaci hlava ve $patné poloze a neprojde pilotnim otvorem.
6. Vysunte tvarovaci ¢epy obrubovaci hlavy. Zasunte kuzelovy kryt smérem k nastroji a
otocte jim po sméru hodinovych rucic¢ek pro zasunuti tvarovacich kolikd.

7. Otacenim paky poddavaciho mechanismu zapnéte poddavaci mechanismus.
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Pdka poddvaciho mechanismu

N mll N > ol

8. Spustte stroj stisknutim spousté a spustte obrubovaci cyklus. Obrobky ovladejte
mirnym zataZenim za rukojet smérem dold.

Pokud se vam zda, Ze objimka neni na stfedu trubky, mlzZete upravit jeji stredéni
nasledujicim zplsobem:

Srouby na bocich adaptéru stroje
1. Povolte 4 Srouby na obou stranach adaptéru stroje.
2. Naklanéjte stroj, dokud nedosahnete pozadované polohy.

3. Utdhnéte Srouby strojniho adaptéru.
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®» Ofezavani trubek se provadi pfi nizkych otackach.
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3 |

okraj obrobku.

S
Pomalu a opatrné spustte orezdvaci n(iz na
1. Nastavte vySku ofezu z nastroje podle popisu v pfirucce T-65SS.

2. Promazte stfihaci n(z.
3. Ujistéte se, Ze voli¢ rychlosti stroje T-65 je v poloze I.
4. Stisknutim spousté spustite cyklus ofezdvani. Pomalu a opatrné spoustéjte ofezavaci

nlZ na okraj obrobku. Pfi ofezavani zatlaCte packu pilotniho otvoru dopredu, aby se

proces stabilizoval.
®» Dbejte zvySené opatrnosti, kdyz se cepel dotyka rafku!

5. Podavejte ofezavaci nastroj z rukojeti. Orezavani je ukonceno, kdyz nliZ prestane rezat

Pouzivejte dostate¢né mnoistvi maziva!
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8. UDRZBA

Kazdy den cistéte HFT od maziva a trisek.
Kazdy den ocistéte okolni podlahu od maziva.
Otrete vodici listy pokazdé, kdyz se na nich objevi trisky.

Voditka upinaci jednotky promazte pfes maznice jednou ro¢né nebo po kazdych 30 000
pracovnich cyklech; podrobnosti naleznete v samostatné pfirucce Hiwin.

Mazani zavéru a bloku:

Voditka upinaci jednotky promaZte pres maznice jednou rocné nebo po kaZdych 30 000
pracovnich cyklech; podrobnosti naleznete v samostatné prirucce Hiwin.

8.1 BROUSENiI A VYMENA TVAROVACICH KOLIKU

A. Povolte dva Srouby (1) na kryci
desce o jednu otacku a otocte
kuzelovy kryt (2) vzhledem k kryci
desce tak, aby mohl byt odstranén
kuzelovy kryt.

B. Kdy? je kuZelovity kryt odstranén,
otocte kuzele tak (3), aby bylo
tvarovaci koliky (4) mozné vytdhnou
ze sklicidla.

Tvarovaci koliky je nyni mozné
nabrousit kotoucem.

C. Znovu namontujte obrubovaci
hlavu T-DRILL s novymi nebo
nabrousenymi tvarovacimi koliky a
nastavte spravny pramér obruby.

45



ETESE<EE_EE NAVOD K OBSLUZE

8.2 VYMENA OSTRi OREZAVACIHO NASTROJE

Uvolnéte Sroub uchyceni ¢epele a vyjméte Cepel ven. Vycistéte kryt Cepele a vloZte do néj

novou.

1. Pojistny $roub, 2. Kryt cepele, 3. Osti ofezdvaciho ndstroje, 4. Objimka, 5. Sroub

objimky
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9. ODSTRANOVANIi PROBLEMU

Problém

Napajeci jednotka
nefunguje.

Pricina

Pfipojovaci kabel je uvolnény
nebo zastrcky se nedotykaji vodicu
uvnitf kabelu.

Naprava
Zkontrolujte, zda je pfipojen
napajeci kabel a zda jsou v poradku
pojistky.

Vlozte kabel do drzaku nebo
vyménte kabel za novy.

Pokud pouzivate prodluzovaci
kabel, zkontrolujte pfipojeni.

Ulomky mohou narusit funkci
spoustéce.

Zkontrolujte Cistotu spousté a v
pripadé potreby ji vyCistéte.

Spoust neni zcela stisknuta.

Stisknéte spoustéc uplné.

Stroj nevyvrta
pilotni otvor

Zkontrolujte, zda se nezapnul
poddavaci mechanismus.

Obrubovaci hlava
neprojde pilotnim
otvorem

Pilotni otvor je pfilis maly

Viz pfirucka T-65SS: 10.1 Vykonové
parametry, abyste se ujistili,

Ze velikost frézovaciho Cepu a
nastaveni drzéku sklonu jsou
spravné a Ze byla pouZita spravna
tabulka rozpisu potrubi (SCH5 /
SCH10).

Tvar pilotniho otvoru neni spravny

Pohyb stroje pti vyfezavani
ovalného pilotniho otvoru musi byt
pomaly a stabilni.

Obrobek neni na
stfedu trubky

Stroj neni umistén ve stredu
potrubi.

Pokyny naleznete na strané 33.

Zkontrolujte, zda je trubka rovna a
spravné pripevnéna ke stolu.

Zkontrolujte polohu pilotniho
otvoru.

Obrobek neni
kulaty

PFi nasazovani obrobku kontrolujte
jeho zveddani mirnym zatazenim za
rukojet.

Zkontrolujte nastaveni upinaci
hlavy. Pokyny k nastaveni
naleznete v ndvodu k obsluze
T-65SS.

Zkontrolujte pfipevnéni upinaci
hlavy.

Pfed zapnutim poddvaciho
mechanismu zkontrolujte, zda se
tvareci koliky spravné vysunou.
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Problém

Obrobky se
otaceji od
pozadované linie

NAVOD K OBSLUZE

Naprava

Postupné otevirejte/zavirejte
upevnovaci prvky trubek.
Neotvirejte je soucasné.

Neumistujte upevriovaci prvky
pfimo na konec trubky. Ponechte
asi 1/5 délky trubky volny prostor
ke konci trubky

Obrubovaci
jednotka se
zasekava

Tloustka stény trubky pfekracuje
maximalni povolenou hodnotu

Viz grafy vykonovych parametr(.

Nedostatecné mnozstvi maziva.

Pfed kazdym tvarovanim je hlavice
T-Drill nutné peclivé promazat

Spatné volba rychlosti.

Zajisténi se provadi v poloze volice
rychlosti | - nizka rychlost

Zajistovaci
knoflik priléha k
polohovaci desce

Mezi knoflikem a polohovacim
talifem se mohou nachazet
necistoty, kovové tfisky a zbytky
maziva

Pokuste se uvolnit knoflik
zataZenim za néj rukou.
NepouzZivejte Zzadné nastroje.

Ocistéte aretacni knoflik a
polohovaci desku od pfipadnych
Castic a trisek.

Rukojet je tuha

Srouby rukojeti jsou pfili§ utazené.

Povolte Srouby, vyzkousejte, zda

jsou v poradku.

®» Podrobny navod k pouziti stroje T-65SS: Viz prirucka T-65SS

Jestlize se problém nevyresi podle pokyn(l pro odstrariovani zavad, obratte se na svého
mistniho prodejce spolecnosti T-DRILL.

Poskytnéte své kontaktni informace:

o Nazev spolecnosti

. Vase vlastni jméno a pozice
J Telefonni ¢islo

o E-mailova adresa

Abyste urychlili vyfeseni problému, uvadéjte nasledujici informace:

o Vyrobni Cislo stroje

o Typovy kdéd
Strucny popis aktudlniho problému
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10. LIKVIDACE ZARIZENI T-DRILL HFT-2000

Stroje T-DRILL se skladaji z riznych kovovych, plastovych a olejovych materialQ. Likvidaci
stroje T-DRILL vZdy provadéjte s ohledem na platné narodni a mistni predpisy.

11. STANDARDNI ZARUKA SPOLECNOSTI T-DRILL

Spolecnost T-Drill timto pavodnimu kupujicimu zarucuje, Ze Produkt je za predpokladu
béZného pouzivani a udrzby bez vad materidlu a zpracovani. Zaruéni doba ¢ini: (a)
dvanact (12) mésicl od data prevzeti, nebo (b) 2000 hodin provozu od data prevzeti,
nebo (c) osmndct (18) mésicl od data dodani Zakaznikovi, podle toho, co nastane dfive. U
nahradnich dil( a baleni pro dodate¢nou montaz je zaruéni doba 6 mésict od data dodani
zdkaznikovi. Zaruka neni prevoditelna z puvodniho kupujiciho na dalsi majitele.

Prodlouzenad zaruka je dostupnd pouze na zakladé samostatné pisemné Servisni smlouvy
mezi spolecnosti T-Drill a Zakaznikem.

V pfipadé, Ze Zakaznik bude chtit vyuZit této zaruky, vyplni Zakaznik Formular zaruéni
reklamace a zasle jej spole¢nosti T-Drill neprodlené, nejpozdéji vsak do sedmi (7) dnli

od oznameni zavady Zakaznikem. Zakaznik je povinen ihned po ozndmeni zavady na
Produktu ucinit veSkeré pfimérené kroky, aby se zabranilo zhorseni zavady nebo dalSimu
poskozeni Produktu.

V pripadé platného zaru¢niho naroku ma spolecnost T-Drill dle vlastniho uvazeni moznost
opravit nebo vymeénit prislusny dil nebo dily zdarma a dodat je Zdkaznikovi. V takovych
pripadech mohou byt vyménéné dily podle uvazeni spolec¢nosti T-Drill bud nové, nebo
renovovany v tovarné. Opravu nebo vymeénu provadi Zakaznik na vlastni riziko a naklady.
Zakaznik zajisti, aby spolecnost T-Drill nebo jakakoli tfeti strana urc¢end spole¢nosti T-Drill
méla veskery nezbytny pristup k danému Produktu. Zakaznik nema v zadném pfipadé
pravo vratit jakykoli Produkt bez predchoziho pisemného souhlasu spole¢nosti T-Drill.
Zakaznik bere na védomi a souhlasi s tim, Ze ustanoveni této zaruky predstavuji jediny a
vyluény opravny prostredek, ktery ma s ohledem na uvedené vadné Produkty k dispozici.

Tato zaruka se nevztahuje na zadny Produkt, ktery: (a) musi byt opraven v dusledku
béZného opotrebeni; (b) byl vystaven neobvyklému fyzickému nebo jinému zatizeni (napf.
elektfinou, plynem, vodou nebo stlatenym vzduchem), nespravnému pouZiti, zanedbani,
nehodé nebo zneuziti nebo poskozen jinymi vnéjsimi pficinami; (c) byl opraven nebo
pozménén treti stranou, nebo pokud je jeho udriba provadéna jinym neZ autorizovanym
poskytovatelem sluzeb T-Drill; (d) byl nespravné instalovan treti stranou; (e) byl instalovan
na zakladech nebo v podminkach prostredi, které nejsou v souladu se specifikacemi; (f)
byl pouzivan nebo udrZovan v rozporu s pokyny poskytnutymi spole¢nosti T-Drill; (g) byl
poskozen v dusledku pouZiti material(, soucasti, jinych nez origindlnich nahradnich dild
nabizenych spolecnosti T-Drill; nebo (h) byl poskozen nebo vyzaduje opravu z jakéhokoli
jiného dlvodu, ktery spole¢nost T-Drill nem(Ze ovlivnit. Zaruka se nevztahuje na vady,
které jsou nevyznamné pro pouzivani vyrobku, jako je oprava povrchovych skrdbancda.
Zaruka se navic nevztahuje na Upravy nebo strukturalni zmény Produktu, ani na denni
diety, cestovni naklady, dopravu nebo odménu za dny mimo provoz.
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S VYJIMKOU PRiPADU VYSLOVNE UVEDENYCH V TOMTO DOKUMENTU JSOU VSECHNY
ZARUKY, PODMINKY, PROHLASENI, ODSKODNENI A ZARUKY TYKAJICi SE PRODUKTU, AT
VYSLOVNE NEBO PREDPOKLADANE, VYPLYVAJICI ZE ZAKONA, ZVYKLOSTI, PREDCHOZICH
USTNICH NEBO PISEMINYCH PROHLASEN{ SPOLECNOSTI T-DRILL NEBO JINAK (MIMO JINE
VCETNE JAKEKOLI ZARUKY OBCHODOVATELNOSTI NEBO VHODNOSTI PRO KONKRETNI

UCEL) TIMTO ZRUSENY, VYLOUCENY A ODMITNUTY.

OMEZENi ODPOVEDNOSTI
SPOLECNOST T-DRILL ANI JEJI PRIDRUZENE SPOLECNOSTI ZA ZADNYCH OKOLNOSTI
NENESOU ODPOVEDNOST ZA JAKEKOLI NASLEDNE, NEPRIME, ZVLASTNI,
REPRESIVNi NEBO NAHODNE SKODY NEBO USLE ZISKY, AT UZ PREDVIDATELNE NEBO
NEPREDVIDATELNE, ZALOZENE NA NAROCICH ZAKAZNIKA (MIMO JINE VCETNE NAROKU
NA ZTRATU DOBREHO JMENA, ZTRATU HODNOTY AKCIi NEBO INVESTIC, POUZITI PENEZ
NEBO VYROBKU, PRERUSENI POUZIVANI NEBO DOSTUPNOSTI, PRERUSENI JINE PRACE
NEBO SNIZENI HODNOTY JINYCH AKTIV), VYPLYVAJICi Z PORUSENI NEBO SELHANI
VYSLOVNYCH NEBO PREDPOKLADANYCH ZARUK, PORUSENI SMLOUVY, UVEDENI V OMYL,
NEDBALOST, STRIKTNi ODPOVEDNOST ZA DELIKT NEBO JINY TRESTNY CIN, S VYJIMKOU
PRIPADU POSKOZEN{ ZDRAV{ ZPUSOBENEHO NAVZDORY RADNEMU POUZIVANI
VYROBKU, A TO POUZE V ROZSAHU VYZADOVANEM PLATNYMI PRAVNiIMI PREDPISY.
CELKOVA ODPOVEDNOST SPOLECNOSTI T-DRILL NEBO JEJICH VEDOUCICH PRACOVNIKU,
REDITELU, ZAMESTNANCU, ZASTUPCU NEBO PRIDRUZENYCH SPOLECNOSTI NESMI
V ZADNEM PRIPADE PREKROCIT CELKOVOU CASTKU, KTEROU ZAKAZNIK SKUTECNE
ZAPLATIL SPOLECNOSTI T-DRILL ZA KONKRETN{ PRODUKT, KTERY PRIMO ZPUSOBIL

SKODU.
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12. OBJEDNAVANiIi NAHRADNICH DIiLU

Pti objednavani nahradnich dil uvadéjte nasledujici udaje:

- Typovy kod stroje

- Vyrobni kdd stroje

- Cislo dilu

- Popis dilu

- Pozadovany pocet dilQ

Typovy a vyrobni kdd stroje jsou uvedeny na jeho typovém stitku. Dalsi informace mUzete

nalézt v seznamu dild.

Napriklad:

10.1. CLAMP SUPPORT <168 5500896

Item  Part No. Name Size/Type Std./ Manuf. Qty

1 3500903 | Clamp frame 2

2 3500904 | Fastening plate 2

3 9214010 | Screw M8 x 25 8.8
DIN7984

4 9016007 | Set screw M8 x 8 12.9 4
DIN913

5 4280104 | Clamp holder pin 4

) 9018037 | Parallel pin D6m6 x 32 DIN6325 4

7 9018219 | Spring pin @6 x 30 DIN1481 2

o

&

1. Cislo dilu 2. Popis 3. Pocet

Timto zpusobem zabranite pfipadnym nedorozuménim a zajistite si dodani spravnych

nahradnich dila a rychly servis.

Kontaktni informace Globalni

Dotazy a objednavky nahradnich dil{

USA, Mexiko, Kanada

sales@t-drill.fi

sales@t-drill.com

Technicka podpora

service@t-drill.fi

service@t-drill.com

Fax:

+358-6-4753 383

(+1) 770-925-3912

Telefon:

+358-6-4753 344

(+1)770-925-0520, linka 245
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13. SEZNAM NAHRADNICH DiLU HFT-2000 SS 230V
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13.1 HFT-2000 SS 230V 5080198 A (0809)

Pos Part No. Name Size/type Std/Manuf. (014Y]
1 5080157 | HFT-2000 230V / 0807 1

2 5080196 | SSt module 1
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E T ESEssE=5 NAHRADNICH DILU

13.1.1 HFT FOR T-65 COLLARING MACHINE 5080157 A (230V)

Pos Part No. Name Size/type Std/Manuf. Qty
1 5080023 | Body 2000 1
2 5080052 | Drilling unit 1
3 6080031 | Absorber @8 / P15 -32 2
4 6080007 | Flat bar 1
5 6080045 | Angle HFT-2000 1
6 6080040 | Angle support 4
7 6080053 | Plate 2
8 6080054 | Bracket HFT-2000 2
9 8001059 | Index knob 45308 D Kipp 1
10 8001175 | Locking lever 06610-1062x15 KIPP 4
11 8001176 | Locking lever 06610-1062x25 KIPP 4
12 8001062 | Fixture AMFO 90241 2
13 9014001 | Socket head cap screw M3x8 12.9 DIN 912 2
14 9014308 | Socket head cap screw M6x16 DIN 7991 8
15 9114028 | Socket head cap screw M4x8 8.8 Zn DIN 7984 7
16 9014029 | Socket head cap screw M6x16 8.8 DIN 912 10
17 9014031 | Socket head cap screw M6x25 8.8 DIN 912 11
18 9014096 | Socket head cap screw M8x16 8.8 DIN 912 10
19 9214010 | Socket head cap screw M8x25 8.8 DIN 7984 4
20 8001081 | Socket head shoulder screw | (M6) 8x30 h8 Fabory 07117 2
21 8001060 | T-slot nut M6 8 mm uralle 096026 24
22 9013007 Hexagon nut M6 DIN 934 2
23 9013035 | Self-locking nut M8 Zn DIN 985 4
24 9012030 | Fender washer ?6,4/018 St Zn DIN 9021B 8
25 9012004 | Washer ?6.4 DIN 125 1
26 9031613 | Rubber clip @6 (1542 6) Wurth 3
27 9014090 | Socket head cap screw M6x12 8.8 DIN 7984 2
28 6080165 | Pointer HFT 1
29 6080043 | Body plate HFT-2000 1
30 6080192 | Shelf 1
31 5080164 | Scaled rule 1
32 6080207 | Fork 1
33 9014017 | Socket head cap screw M5x8 8.8 DIN 912 3
34 6080159 | Sticker Do Not Over Tighten 1
35 6080050 | Positioning plate 1
36 6080051 | Machine plate 1
37 6080062 | Sticker set 1
38 5080029 | Circuit diagram 230 VAC 1
39 5080055 | Tool set HFT-2000 1
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13.1.1 HFT FOR T-65 COLLARING MACHINE 5080157

5 &b
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ETESE<EE_EE NAHRADNICH DILU

13.1.1.1 BODY 5080023
Std/Manuf. (0]4Y;

Pos Part No. Name Size/type

1* 8001054 | Slide HGW25CCzZOC Hiwin 2

2% 8001053 | Locking element HK2501A Zimmer 1

3 8001056 Guide rail HG25R-C L=2500 30/30 Hiwin 1

4 8001118 Bracket A19 60 (093006) 4

5 8001060 | T-slot nut M6 8 mm uralle 096026 42
6 9014031 | Socket head cap screw M6x25 8.8 DIN 912 42

*Parts 1 and 2 are not required with SS module
T3 —
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13.1.1.2 DRILLING UNIT 5080052 B

Pos Part No. Name Size/type Std/Manuf. Qty
1 8001156 | Guide rail HG25R-C L=1000 20/20 Hiwin 1
2 8001054 | Slide HGW25CCz0C Hiwin 3
3 8001155 | Strut profile 40x80Lx700 1SB2091 1
4 8001053 | Locking element HK2501A Zimmer 1
5 8001157 | Gas spring 16-1-111-70 200N 4482 1
6 6080163 | Fastening plate 1
7 6080024 | Plate Pistorasia 1
8 6080039 | Plate 3
9 6080025 | Flat bar 1
10 6080038 | Plate 1
11 8001127 | Cap 40x80 I1SB 091009 2
12 6080033 | Handle 1
13 6080042 | Fastening belt Kansi 1
14 6080046 | Hinge pin HFT-2000 2
15 6080047 | Pin HFT-2000 1
16 6080136 | Bushing HFT-2000 1
17 5080032 | Cail @76 1
18 6080019 | Washer ©12,2/25-5 3
19 9014020 | Socket head cap screw M5x16 8.8 DIN 912 2
20 9014029 | Socket head cap screw M6x16 8.8 DIN 912 26
21 9214015 | Socket head cap screw M6x16 Zn 8.8 DIN 7984 2
22 9014030 | Socket head cap screw M6x20 8.8 DIN 912 8
23 9014031 | Socket head cap screw M6x25 8.8 DIN 912 1
24 9014034 | Socket head cap screw M6x50 12.9 DIN 912 1
25 9014040 | Socket head cap screw M8x60 8.8 DIN 912 4
26 9012004 | Washer ?6.4 DIN 125 2
27 9022113 | Thrust bearing @12/024x1.5 Johnson Metall 8
28 9013014 | Self-locking nut M12 DIN 985 3
29 9013006 Hexagon nut M5 DIN 934 2
30 9013007 Hexagon nut M6 DIN 934 2
31 8001060 | T-slot nut M6 8 mm uralle 096026 18
32 8001821 | Runner block Hiwin HGH25CA Z0C 1
33 9014308 | Socket head cap screw M6x16 DIN 7991 3
34 9014090 | Socket head cap screw M6x12 8.8 DIN 7984 4
35 8002907 | Tube support SS-HFT 1
36 6080041 Fastening belt Runko 1
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13.1.1.2 DRILLING UNIT 5080052 B
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13.1.1.2 DRILLING UNIT 5080052 B
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13.1.1.3 ELECTRICAL PARTS 230V 5080029 D

SEZNAM

NAHRADNICH DiLU

Pos Part No. Name Size/type Std/Manuf. Qty
1 9048341 Power cord 3x1,5 mm2x3000 VSBA3x1,5 280 1
3M SSL 2440221
2 8001087 | Enclosure 1623752 SELCAST 1
3 8001093 | Cable OLFLEX-191 3G2,5 (0011150) Lapp Kabel 8
5 8001331 | Socket-outlet Schuko 2401863 1
9 8003192 | Adapter PK16 M20 H216160 Selcast 2
10 8001123 | Adapter PK16 M20 2
11 9047245 | Cable gland MS-M 20x1.5 EN 50262 Skintop |3
12 9047250 | Cable gland MS-M 16 x1,5 Skintop 1
13 9047331 Decreaser M20-M16 KR M20-16 T 1
SSL1727921
15 9048545 | Cable tie clamp TM3-510 3
16 8001163 | Enclosure HAN A Size 3A 19200031250 1
17 8001162 | Connector body 230/400V 16A 3A 09120053001 1
18 8001159 | Contact pin 2.5mm2 MALE 09330006102 2
19 8001164 | Enclosure HAN A Size 3A 19200031440 1
20 8001161 | Connector body 230/400V 16A 3A 09120053101 1
21 8001160 | Contact pin 2.5mm?2 FEMALE 09330006202 2
22 8001165 | Cover 09200035425 1
23 9046026 Flat connector 2.5mm2 naaras 4.8x0.5 3
A-250FLO
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13.1.1.3 ELECTRICAL PARTS 230V 5080029 D

SUPPLY. 1-ph 230VAC
SYGTTO 1-v  230VAC
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13.1.1.4 TOOL SET 5080055

Pos Part No. Name Size/type Std/Manuf. (014Y]
1 8001169 | Safety gloves 0899 400 732 1
2 8001168 | Anchor M6 (0904 6) 8
3 8001166 | Self-locking Pliers 250mm (580.10) 1
4 9051205 Engineers wrench AV 13 DIN 3113 1
5 9051208 [ Engineers wrench AV 17 1
6 9051219 Engineers wrench AV=24 1
7 9051014 | Hexagon socket screw driver | SW =4 L=150 1
8 9051012 | Allen key SW=5 1
9 9051013 | Hexagon socket screw driver | SW =6 L=150 1
10 8001060 | T-slot nut M6 8 mm uralle 096026 2
11 8001119 | T-slot nut M8 8 mm uralle 096028 2
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SEZNAM

13.1.2 STAINLESS STEEL PILOT HOLE MODULE 5080196 C

NAHRADNICH DiLU

Pos Part No. Name Size/type Std/Manuf. (0]4Y;
1 6080181 | Retainer bushing RST-HFT 1
2 6080189 | Pointer RST-HFT 1
3 6080193 Lower plate HFT-RST 1
4 6080194 | Threaded sleeve HFT-RST 1
5 6080195 | Tube holder HFT-RST 1
6 8001059 | Index knob 45308 D Kipp 2
7 9022063 | Slide bearing @12/@14x20 2
8 8003179 | Drive lever 1
9 8003180 | Taper washer Halder 23050.0512 1
10 9114040 | Socket head cap screw M12x16 8.8 DIN 7984 1
11 6080206 | Locking element 1
12 8001056 | Guide rail HG25R-C L=2500 30/30 Hiwin 1
13 6080213 | Slide 4
14 9016102 | Set screw M5x5 12.9 DIN 914 1
15 6080214 Upper jaw 2
16 8001060 | T-slot nut M6 8 mm uralle 096026 46
17 9014031 | Socket head cap screw M6x25 8.8 DIN 912 42
18 9014029 | Socket head cap screw M6x16 8.8 DIN 912 4
19 6080224 | Support device SS-HFT 1
20 9014037 | Socket head cap screw M8x25 8.8 DIN 912 2
21 6080250 | Threaded piece 1
22 6080247 | Adjusting shim 1
23 6080248 | Counterpart 1
24 6080249 | Lock body 1
25 6080257 | Pin M8/@10x50mm 1
26 6080256 | Pin M8/@10x27 1
27 8003595 | Knob 1
28 6080254 | Handle 1
29 5330742 | Locking lever 23390.0121 1
30 6080046 | Hinge pin HFT-2000 1
31 6080019 | Washer ©12,2/25-5 1
32 9022113 | Thrust bearing @12/024x1.5 Johnson Metall 2
33 9013014 | Self-locking nut M12 DIN 985 1
34 9022010 | Slide bearing ?16/®18x15 WICO 1615 4
35 6080253 | Sliding shaft 2
36 6080246 | Measuring scale 1
37 6080245 | Measuring scale 1
38 6080251 | Sensor bracket 1
39 9014034 | Socket head cap screw M6x50 12.9 DIN 912 4
40 9014035 | Socket head cap screw M6x60 8.8 DIN 912 4
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13.1.2 STAINLESS STEEL PILOT HOLE MODULE 5080196

Part No. Size/type Std/Manuf. (014Y]
41 9014096 | Socket head cap screw M8x16 8.8 DIN 912 3
42 9014091 | Socket head cap screw M8x50 8.8 DIN 912 1
43 9012005 | Washer ?8.4 DIN 125 2
44 9013008 Hexagon nut M8 DIN 934 1
45 6080258 Pin M8/@10x 13 2
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13.1.2 STAINLESS STEEL PILOT HOLE MODULE 5080196
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13.1.2 STAINLESS STEEL PILOT HOLE MODULE 5080196
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SEZNAM

13.2 T-DRILL T-65 COLLARING MACHINE KIT 5330731 (230V)

NAHRADNICH DiLU

Pos Part No. Name Size/type Std/Manuf. Qty
1 5330722 | T-65 230V 1
2 5330785 | T-65 SS Drill chuck 1
3 5330710 | Case 1
4 9011602 | Paint brush koko 10...11 1
5 9051017 Hexagon socket screw SW =3 Facom 84TZS.3 1
driver
9051027 | Allen key SW =4 Facom 84TZS.4 1
7 5310734 | Trimming tool mm 1

13.2.1 BASIC MACHINE PARTS 5330722

60

Pos Part No. Name Size / type Std / manuf. (014Y]
1 5330160 Power unit 1107-50 Euro 1
Power Unit 230V Europe
2 5330154 | T-65 Tee forming unit 1
3 6330680 | Adapter T-65 1
4 6330673 | Machine plate 1
5 9146622 | Sticker Read instruction manual 1
6 9048320 | Cable Cord 230V Europe 1
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13.2.2 TRIMMING TOOL 5310734

Pos. Part No. Name Size / type Standard/manuf. Qty
1 6080169 Body 1
2 6310729 | Adjustment ring 1
3 4540164 | Scale 1
4 4120157 | Reverseable blade L=16 2
5 9114032 | Socket head cap screw M5x12 8.8 DIN 7984 2
6 9016201 | Set screw M6x10 12.9 DIN 915 1
7 4120155 | Blade fastener 2
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13.2.1.1 THE T-65 TEE FORMING UNIT 5330154 A

Pos Part No. Name Size / type Std / manuf. (014Y]
1 5330156 | Housing T-60 1
2 5330117 | Lead Screw 1
3 5330097 | Nut assembly 1
4 5540031 | Gear 1
5 3330178 | Gear changer 1
6 5330115 | Shift Knob 1
7 4330099 | Push rod 2
8 3330074 | Lever 1
9 4540068 | Tip 2
10 3330075 | Fastening bush 1
11 4540056 | Bar 1
12 3300056 | Chuckring 1
13 4300055 | Chuck spring 1
14 4540069 | Shaft 1
15 4300054 | Chuck pin 2
16 3540045 | Selector gear 1
17 9026146 | Pressure spring ©0.4/@2.0x10,6 S52387 Lesjofors Springs 2
18 9018089 | Parallel pin @6m6x12 DIN 6325 2
19 9012205 | Wave washer ©3.2x6x0,4 DIN 137 A DIN 137 1
20 9017033 | Crosshead screw M3x16 5.8 Zn DIN 7985 1
21 9018206 | Spring pin ?3x8 DIN 1481 1
23 9019007 | Retaining ring ?25x1.2 DIN 471 Bl1 2
24 9021006 | Groove ball bearing @25/B47x12 6005-2RS DIN 625 1
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13.8.1.1 THE T-65 TEE FORMING UNIT
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13.3 EXTENSION PART 5080265

Pos Part No. Name Size/type Std/Manuf. (014Y]
1 5080264 | Body HFT SS 1
2 6080040 | Angle support 4
3 6080053 | Plate 2
4 6080054 | Bracket HFT-2000 2
5 6080050 | Positioning plate 1
6 5080164 | Scaled rule 1
7 8001062 | Fixture AMFO 90241 2
8 8001175 | Locking lever 06610-1062x15 KIPP 4
9 8001176 Locking lever 06610-1062x25 KIPP 4
10 9214010 | Socket head cap screw M8x25 8.8 DIN 7984 4
11 9014031 | Socket head cap screw M6x25 8.8 DIN 912 8
12 9014308 | Socket head cap screw M6x16 DIN 7991 8
13 9114028 | Socket head cap screw M4x8 8.8 Zn DIN 7984 6
14 9013035 | Self-locking nut M8 Zn DIN 985 4
15 8001060 | T-slot nut M6 8 mm uralle 096026 18
16 9012030 | Fender washer ?6,4/018 St Zn DIN 9021B 8
17 6080214 Upper jaw 2
18 9014037 | Socket head cap screw M8x25 8.8 DIN 912 2
19 8004674 | T-slot nut Set RI-TSN 13,7x7,0 slot8 4xM8 4
a=40mm L=150

20 9016007 | Set screw M8x8 12.9 DIN 913 16
21 6080045 | Angle HFT-2000 1
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13.3 EXTENSION PART 5080265
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13.4 MEASURING DEVICE 5080217 (OPTION)

Pos Part No. Name Size/type Std/Manuf. (014Y]
1 8000157 | Position display AZ16E-000-1-01.0-0 (458064) Elgo Electric 1
2 6080150 | Bracket 1
3 8001060 | T-slot nut M6 8 mm uralle 096026 2
4 9014029 | Socket head cap screw M6x16 8.8 DIN 912 2
5 8003234 Magnetic tape Elgo AB20-40-10-1-R-1 1
6 8001591 | End MB (731031000) Elgo Electric 2
7 8002259 | Socket head cap screw M3x6 12.9 MUSTA 2
8 9013004 Hexagon nut M3 DIN 934 2
9 9017023 | Slot-headed screw M3x25 5.8 DIN 84 2
10 9012001 | Washer ?3.2 DIN 125 2
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13.5 PILOT HOLE DRILL

Pos. Part No. Name Size, standard, manufacturer Qty
5330785 | Drill chuck, complete

2 6330669 Drill chuck key

3 6310558 Drill 9,9 TiAIN For 17,2 head 1
3 6310552 Drill 11,3 TiAIN For 21,3 head 1
3 6310553 Drill 12,5 TiAIN For 26,9 head 1
3 6310554 Drill 15,8 TiAIN For 33,7 and 42,4 heads 1
3 6310555 Drill 17,3 TiAIN For 48,3 head 1
3 6310722 Drill 19,0 TiAIN For 48,3 head 1
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13.6 TRIMMING TOOL 5310740 (INCH) (OPTION)

Size / type

Pos. Part No. Standard/manuf. Qty
6080169 Body 1

1

2 6310729 | Adjustment ring 1
3 4540205 | Scale (inch) 1
4 4120157 | Reversible blade L=16 2
5 9114032 | Socket head cap screw M5x12 8.8 DIN 7984 2
6 9016201 | Set screw M6x10 12.9 DIN 915 1
7 2

4120155 Blade fastener

—°
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13.7 TUBE ROTATION DEVICE 5080241 (OPTION)

Pos Part No. Name Size/type Std/Manuf. Qty
1 6080175 | End plate Putken pyoritin 1
2 6632985 | End plate 1
3 6632708 | Bearing housing 1
4 9021006 | Groove ball bearing @25/@47x12 6005-2RS DIN 625 2
5 6632990 | Locking pin 1
6 6632989 Knob 1
7 6632991 | Lock body 1
8 9013413 | Spinner nut (M15x1,0) KM2 1
9 9014089 | Socket head cap screw M8x12 8.8 DIN 7984 4
10 6080242 | Shaft Putken pyoritin 2
11 9016125 | Set screw M12x12 12.9 DIN 914 1
12 9028043 Fixing lever M8x20 (K1000.208.020.02) 2
13 9014323 | Socket head cap screw M6x10 DIN 7991 4
14 6080173 | Spacer plate HFT 1
15 9214010 | Socket head cap screw M8x25 8.8 DIN 7984 2
16 9019007 [ Retainingring ?25x1.2 DIN 471 Bl1 2
17 9016025 | Set screw M10x12 12.9 DIN 913 1
18 6080259 Disc 1
19 9026102 | Pressure spring ©1.25/08x22 DIN 2098 1
20 9014022 | Socket head cap screw M5x20 8.8 DIN 912 1
21 8001053 | Locking element HK2501A Zimmer 1
22 9014030 | Socket head cap screw M6x20 8.8 DIN 912 4
23 9012004 | Washer ?6.4 DIN 125 4
24 9012006 | Washer ©10.5 DIN 125 4
25 6080262 Fastener 1
26 9013041 | Self-locking nut M10 DIN 985 2
27 9014061 | Socket head cap screw M10x60 8.8 DIN 912 2
28 9018039 | Parallel pin ?#8m6x20 DIN 6325 1
29 9114027 | Socket head cap screw M6x20 8.8 Zn DIN 7984 p
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13.7 TUBE ROTATION DEVICE 5080241 (OPTION)
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13.7 TUBE ROTATION DEVICE 5080241 (OPTION)
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E T ESEssE=5 NAHRADNICH DILU

13.8 TUBE INSERT LIST

Note: Delivered by order. Typical sizes shown in the chart.
ANY OTHER SIZES IN RANGE 0.D. 10 - 108mm (3/8” - 4 1/8”): CONTACT T-DRILL SALES.
The HFT-2000 requires only one insert / size, order a half set!

Part No. / | Size (tube O.D. * wall at Part No. / | Size (tube O.D. * wall at
insert pair | thickness mm) ¥ insert pair | thickness mm) y
4630377  3/8” M (@ 9,52x0,76) 0,5 6633942 (4 34x1,2 0,5
4630378  3/8” K (@ 9,52x0,89) 0,5 4630422  13/8” M (@ 34.92 x 1.07) 0,5
4630804  3/8"x1 0,5 4630423  13/8” L (@ 34.92x 1.40) 0,5
4630369 @ 10x0,8 0,5 4630424  13/8” K (@ 34.92 x 1.65) 0,5
4630372 @ 12x1,0 0,5 4630410 @ 35x1,5 0,5
4630379  1/2” M (© 12,7 x 0,63) 0,5 4630426  15/8” M (@ 41,28 x 1,24) 0,5
4630380  1/2”L(® 12,7 x0,89) 0,5 4630427  15/8” L (@ 41.28 x 1.52) 0,5
4630381  1/2” K(® 12,7 x 1,24) 0,5 4630428  15/8” K (@ 41.28 x 1.83) 0,5
4630374 @ 15x1,0 0,5 4630412 @ 42x1,5 0,5
4630382  5/8” M (@ 15,88 x 0,71) 0,5 6633943 (3 42,7x1,2 0,5
4630383  5/8” L (@ 15,88 x 1,02) 0,5 6633944 (3 48,6x1,2 0,5
4630384  5/8” K (@ 15,88 x 1,24) 0,5 4630431  21/8” M (@ 53.98 x 1,47) 0,5
4630386 @ 18x1 0,5 4630432  21/8”L(®53.98x1.78) 0,5
4630390  3/4” M (©19,05 x 0,89) 0,5 4630434  21/8” K (@ 53.98x2.11) 0,5
4630391  3/4” L (919,05 x 1,07) 0,5 4630417 (@ 54x1,5 0,5
4630392  3/4” L (919,05 x 1,24) 0,5 6633945 @ 60,5x1,5 0,5
4630388 @ 22x1,0 0,5 3631843 (@ 64x2 0,5
4630393  7/8” M (@ 22,22 x 0,81) 0,5 6633739  25/8” M (66,68 x 1,65) 0,5
4630394  7/8L (@ 22.22x1.14) 0,5 3631806  25/8” L (66,67 x 2,03) 0,5
4630395  7/8” K (@ 22,22 x 1,65) 0,5 3630435  25/8” K (66,67 x 2,41) 0,5
4630399 @ 28x1,2 0,5 3631844  (376,1x2 0,5
4630404  11/8” M (@ 28.58 x 0,89) 0,5 3632251  31/8” M (79,38 x 1,83) 0,5
4630405  11/8” L (@ 28.58 x 1.27) 0,5 3632250  31/8” L (79,38 x2,29) 0,5
4630406  11/8” K (@ 28.58 x 1.65) 0,5 3630436  31/8” K (79,38 x2,78) 0,5
4630407 @ 11/8” (@ 28.58 x 0,98) 0,5 3631845 (4 88,9x2 0,5
4630419  11/4” M (@ 31,75 x0,89) 0,5 5633659  (92.07x2.5 0,5
4630420  11/4” L(®31,75x1,27) 0,5 3630529 @ 108x2 0,5
4630421  11/4” K(® 31,75 x 1,65) 0,5 5633314 4" L(@41/8) 0,5
| Adapte[gset / order@No. |

|

80



PODAVACI STUL H FT'ZOOOSS

13.9 T-DRILL HEADS

Tee Size @ mm 17.2-19.05 20-25 25-30 30-34 34-44 45-51
Nominal Tee Size @ 3/8” 1/2” 3/4” 1” 1%” 1%”
inch (17.2 mm) | (21.3mm) | (26.9mm) | (33.7 mm) | (42.4 mm) | (48.3 mm)
Order No. 5050087 5050111 5050116 5050121 5050126 5050129
13.9.1 COLLARING HEAD 5050087 17.2-19.05
Pos. Part No. Name Size / type Standard/manuf. Qty
1 2050109 Drill core 17,2 1
2 6310551 Forming pin CrN 94,0 2
3 2310451 | Cone 1
4 3310462 | Adjusting shim 1
5 6310549 | Cover ®17.2 1
6 4310372 | Screw 2
7 4310376 | Spring 1
8 3310380 | Conical cover 14 1
9 9019003 | Retaining ring @14 x1 DIN 471 BI1 2
10 9019201 | Retainingring @14x1.2 Seeger SW 1
11 9018038 | Parallel pin @3m6x20 DIN 6325 1
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SEZNAM

E T ESEssE=5 NAHRADNICH DILU

13.9.2 COLLARING HEAD 5050111 20-25

Standard/manuf. Qty

Pos. Part No.

1 4050113 | Drill core 21.3 1
2 4310473 | Forming pin P5 2
3 3310389 | Conical cover 20 1
4 3310462 | Adjusting shim 1
5 2310451 | Cone 1
6 4050114 | Cover 21.3(5050111) 1
7 4310372 | Screw 2
8 9018038 Parallel pin ?3m6x20 DIN 6325 1
9 4310376 | Spring 1
10 9019003 [ Retaining ring P14 x1 DIN 471 Bl1 2
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PODAVACI STUL H FT'ZOOOSS

13.9.3 COLLARING HEAD 5050116 | 25-30

Pos. Part No. Name Size / type Standard/manuf. Qty
1 2050117 | Drill core 26,9 1
2 4310474 | Forming pin CrN pinnoite 2
3 2310451 | Cone 1
4 3310462 | Adjusting shim 1
5 4050119 | Cover 26.9 (5050116) 1
6 4310372 | Screw 2
7 4310376 | Spring 1
8 3310389 | Conical cover 20 1
9 9018038 | Parallel pin @3m6x20 DIN 6325 1
10 9019003 Retaining ring P14x1 DIN 471 Bl1 2
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====2 Eé SEZNAM
EE=E= NAHRADNICH DiLU

13.9.4 COLLARING HEAD 5050121 D 30-34

Pos. Part No. Name Size / type Standard/manuf. Qty
1 4050123 Drill core 33.7/42.4 1

2 3430035 | Forming pin @8 A 2

3 2310451 Cone 1

4 3310463 | Adjusting shim 1

5 4050124 | Cover 33.7 (5050121) 1

6 4310372 | Screw 2

7 4310376 | Spring 1
8 3050149 | Conical cover @38 1
9 9019003 Retaining ring P14x1 DIN 471 Bl1 2
10 9018038 Parallel pin @3m6x20 DIN 6325 1
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13.9.5 COLLARING HEAD 5050126 34-44

Pos. Part No. Size / type Standard/manuf. Qty
1 4050123 Drill core 33.7/42.4 1
2 3430033 | Forming pin @8 B 2
3 3310463 | Adjusting shim 1
4 2310451 Cone 1
5 4050127 Cover 42.4 (5050126) 1
6 4310372 | Screw 2
7 4310376 | Spring 1
8 3050149 | Conical cover @38 1
9 9018038 Parallel pin @3m6x20 DIN 6325 1
10 9019003 Retaining ring P14 x1 DIN 471 BI1 2
8

SRS
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ZZ = SEZNAM
EE=E= NAHRADNICH DiLU

13.9.6 COLLARING HEAD 5050129 45-51

Pos. Part No. Size / type Standard/manuf. Qty
1 4050131 | Drill core 48.3 1
2 3060107 | Forming pin @8C 2
3 3310463 | Adjusting shim 1
4 3050149 | Conical cover @38 1
5 2310451 | Cone 1
6 4050132 | Cover 48.3 (5050129) 1
7 4310372 | Screw 2
8 9018038 Parallel pin @3m6x20 DIN 6325 1
9 4310376 | Spring 1
10 9019003 Retaining ring P14x1 DIN 471 Bl1 2
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EU PROHLASENI O SHODE

Vyrobce: T-DRILL OY

Adresa: Ampujantie 32 FIN-66400 LAIHIA FINSKO

Jméno osoby opravnéné k sestaveni technického souboru:
Juha Murtomaki, Ampujantie 32 FIN-66400 LAIHIA FINSKO

Potvrzuje, Ze ruéné ovladany pridavny podavaci stul T-DRILL HFT-2000 (typovy kéd
0808/0809) spolu s obrubovacim strojem T-DRILL T-65

Splfiuje pozadavky stanovené nasledujicimi smérnicemi Evropské unie:

- Smérnice 2006/42/EU o strojnich zafizenich a vSech souvisejicich dodatkd, stejné
jako veskerych narodnich zakonnych ustanoveni, které shodu s touto smérnici

prosazuji
- Smérnice 2014/30/EU o elektromagnetické kompatibilité

- Smérnice 2014/35/EU o elektrickych zafizeni uréenych pro pouzivani v urcitych
mezich napéti
A rovnéz potvrzuje splnéni pozadavku nasledujicich harmonizovanych standard(,
pripadné jejich ¢asti
EN 60745-1
EN 60745-2-1

EN 55014-1,-2
EN 61000-4-2,-3,-4,-5,-6

T M

Laihia 15.02.2021
‘//Juha Murtomaki

(Misto a datum)
(Vedouci skupiny montaze a vyroby)
Postiosoite Postal address Puhelin/Telephone Telefax (G 3) Pankki/Bank Y-tunnus
T-Drill Oy T-Drill Oy nat. (06) 475 3333 (06) 475 3300 Svenska Handelsbanken AB 0548785-8
PL 20 P.O. Box 20 int. +358 6 475 3333 +358 6 475 3300 Aleksanterinkatu 11 VAT No
66401 LAIHIA  F-66401 LAIHIA FI-00100 HELSINKI FI 05487858
FINLAND 313130-1035765
IBAN: FI67 3131 3001 0357 65

BIC/SWIFT HANDFIHH
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1. Oddiel 1:ldentifikacia latky/zmesi a spolo€nosti

1.1  Identifikatory vyrobku: 317500
Oznacenie latky alebo pripravku: Drawlub TD 50

1.2  Relevantné identifikované pouzitie latky alebo zmesi a pouzitia, ktoré nie s vhodné
Relevantné identifikované pouzitia
Kvapalina na obrabanie kovov

Len pre priemyselné Gcely.

1.3 Informacie o dodavatel'ovi, ktory vydava kartu bezpe¢nostnych udajov
Dodavatel (vyrobca / dovozca / nasledujici pouzivatel / obchodnik):

PETROFER-CHEMIE Tegs,s.r.o.
Roemerring 12-16 tel.: + 49 (0) 5121/ 7627-0 Dedovec 1808/326
31137 Hildesheim, Nemecko fax: + 49 (0) 5121 /54438 017 01 Povazska Bystrica
Informacie z danej oblasti:
E-mail (odbornik): MSDS@petrofer.com

1.4  Nuadzova linka Tel. 02/5477 4166-Toxikologické informacné centrum,klinika pracovného lekarstva
Nudzova linka: a toxikolégie, Dumbierska 3, 831 01 Bratislava

Fax. 02/5477 4605

2. Oddiel 2:ldentifikacia nebezpecnosti

2.1  Zaradenie latky alebo zmesi

Zaradenie podla smernice ES €. 1272/2008(CLP)

Priprava je zaradena ako nebezpec¢na v zmysle smernice 1272/2008 CLP

Lact. / H362 reprodukéna toxicita moze byt toxicky pre dojciace matky

Aquatic Chronic 2/H410 vodné prostredie velmi jedovaty pre vodné organizmy s dlhodobym G¢inkom
2.2 Prvky oznacenia

Oznacenie podla smernice ES ¢. 1272/2008(CLP)

Vystrazné piktogramy(CLP): Nebezpecenstvo

Poznamky k rizikam:

H362 mdbze byt toxicky pre dojcata
H410 velmi jedovaty pre vodné organizmy s dlhodobym u¢inkom
Bezpecnostné pokyny:
P263 zabranit kontaktu pocas tehotenstva a dajcenia,
pP270 pri praci nejest , nepit,nefajcit
p273 zabranit aniku do Zivotného prostredia
P308+P313 - pri expozicii privolat lekarsku pomoc
Obsahuje : - alkany, C14-17- , chlér
Doplinkové oznacenie urcitych latok
Neuvedené

2.3 Inérizika

| 3. Oddiel 3: Zlozenie / informacie o zloskach
3.2 Zmesi

Chemicka charakteristika (Uprava)

Nebezpeéné obsiahnuté latky:
Zaradenie podla smernice 1272/2008 (CLP)

¢. EG:
€. CAS: Oznacenie nebezpecnej latky: Hmot.- %
Index.cislo Zaradenie: Poznamka:
287-477-0 01-2119519269-33
85535-85-9 alkany , C14-17, chlor 60<100

602-095-00-x Lact H362 , Asp. chronic. 1 H410
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4. Oddiel 4:0Opatrenia prvej pomoci

4.1 Popis opatreni prvej pomoci:

VSeobecné pokyny:
Pri vyskyte symptémov alebo v spornych pripadoch si vyZiadajte lekarsku pomoc. V pripade straty vedomia nepodavat cez
usta, ulozit do stabilnej polohy na boku a vyziadat lekarsku pomoc.
Po vdychnuti
Postihnutého vyniest na €erstvy vzduch. Postihnutého ulozit do kludovej polohy a udrziavat ho v teple. V pripade
nepravidelného dychania alebo zastavenia dychania za€at' s umelym dychanim.
Po kontakte s pokozkou:
Znecisteny, nasiaknuty odev okamzite vyzliect. V pripade kontaktu s pokozZkou tuto okamzite umyt dostato€nym
mnozstvom vody a s mydlom. Nepouzivat rozpustadla alebo zriedené roztoky.
Po vniknuti do oci:
PRI VNIKNUTI DO OCI: niekolko minut starostlivo vyplachovat vodou. Podla moZnosti vybrat kontaktné $o$ovky.
Vyplachovat dalej. Vyziadat lekarsku pomoc.
Po prehltnuti:
Po prehltnuti vyplachnut Usta vodou (len ak je postihnuta osoba pri vedomi). Okamzite vyhladat lekara. Postihnutého udrzat
v klude.

4.2  NajdoélezitejSie akutne alebo oneskorené symptomy a Gcinky: pri vzniku okamzite volat’ lekara

4.3  Pokyny ohl'adom okamzitej lekarskej pomoci alebo Specialneho osetrenia

5, Oddiel 5: Protipoziarne opatrenie

5.1 Hasiace prostriedky
Vhodné hasiace prostriedky:
Pena, prasok, oxid uhlicity
Z bezpecnostnych dévodov nevhodné hasiace prostriedky :Voda
5.2  Mimoriadne ohrozenie latkou alebo jej ipravou samotnou, produktmi spalovania alebo plynmi, ktoré vznikaju pri
poziari:ziadne
Vdychnutie nebezpeénych produktov rozkladu méze spbsobit’ vazne poskodenie zdravia.
5.3  Mimoriadne ochranné vybavenie pri haseni poziaru:
Mat' pripravenu dychaciu masku.
Uzatvorené nadoby v blizkosti vzniku poziaru chladit vodou. Poziarna voda sa nesmie dostat’ do kanalizacie podzemnych
vod alebo do vodnych tokov. Ak je to bez ohrozenia mozné, tak odstrarite nepoSkodené nadoby z rizikovej zony.

6. Oddiel 6: Opatrenia pri nahodnom uvolneni latky

6.1  Osobné ochranné opatrenia, ochranné vybavenie a postupy pouzivané v nidzovych pripadoch
Pozrite ochranné opatrenia v bodoch 7 a 8.

6.2  Opatrenia pre ekolégiu
Nesmie sa dostat do kanalizacie alebo vodnych tokov. V pripade znedistenia riek, jazier alebo odpadového potrubia
informovat zodpovedajuco lokalnym zakonnym predpisom prislu§né urady.

6.3  Metody a material pre odstranenie a o€istenie
Uniknuty material ohranicit nehorfavym sacim materialom (napr. piesok, zemina, lahké kamenivo, $trk) a odstranit do
uré¢enych nadob a odviest na likvidaciu podla lokalnych ustanoveni (pozrite kapitolu 13).

6.4  Odkaz na iné odseky
Dodrzte predpisy o ochrane (pozrite kapitoly 7 a 8).

7. Oddiel 7: zaobchadzanie a skladovanie

7.1 Ochranné opatrenia pre bezpeénu manipulaciu
Pokyny pre bezpe€énu manipulaciu
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Pri praci nejest, nepit a nefajcit. Zabranit’ zbyto€nému kontaktu. Zabranit uvofneniu do zZivotného prostredia.
Pokyny pre ochranu pred poziarom a vybuchom:
Pozrite kapitolu 9 a bod vzplanutia!
7.2  Podmienky pre bezpeéné skladovanie s ohfadom na neznasanlivost’
PoZiadavky na skladovacie priestory a nadoby:
Skladovanie v sulade s nariadenim o prevadzkovej bezpecnosti. Nadoby skladovat uzatvorené.. FajCenie zakazané.
Neopravnenym osobam je pristup zakazany. Nadoby dékladne uzatvorit a skladovat rovno postavené, aby sa zabranilo
vyte€eniu. Zodpovedajuco triede WGK a narodnym ustanoveniam.
Dalsie udaje o skladovacich podmienkach
Dodrzte pokyny uvedené na etikete. Skladovat v dobre vetranych priestoroch medzi 5°C a 35°C. Chranit pred teplom
a priamym slne¢nym Ziarenim.
7.3 Specifické koneéné pouzitie
Dodrzte list technickych udajov. Dodrzte Udaje z ndvodu na pouzivanie.

8. Oddiel 8: Kontrola expozicie / osobna ochrana

8.1 Kontrolované parametre :
Alkane, C14-17-, Chlor,
Index-Nr. 602-095-00-x/EG-Nr, 287-477-0/CAS — Nr. 85535-85-9

Dodatocné pokyny
Uvedené hodnoty boli prevzaté z TRGS 900 alebo tabulky VCI s orientanymi hodnotami pre pracovné miesto, ktoré boli
platné v ¢ase vypracovania.
Dlhodoba hodnota: hraniéna hodnota na pracovnom mieste : 6 mg/m?, 0,3 ppm
Kratkodoba hodnota: kratkodoba hraniéna hodnota na pracovnom mieste : 48 mg/m?, 2,4 ppm
Poznamka : dychatelna frakcia sa mdze inhalovat cez pokozku.
Obmedzenie maxima : maximalna hrani¢na hodnota na pracovnom mieste
8.2 Obmedzenie a kontrola expozicie
Zabezpedit dobré vetranie. To je mozné dosiahnut pomocou lokalneho odsavania alebo odsavania celej miestnosti.
Obmedzenie a kontrola expozicie na pracovhom mieste:
Ochrana dychania:
Nevdychovat plyny / vypary / aersoli.
Ochrana dychacich ciest je potrebna pri: tvorbe aerosoélu alebo hmly a pri nedostatoénom odsavani.
FiltraCna polomaska podla normy EN 149:P2
V pripade odborného pouZzivania a za normalnych podmienok nie je Ziadna maska potrebna.
Ochrana ruk:

Pri dIhSej alebo opakovanej manipulacii je potrebné pouzit rukavice z nasledovného materialu: NBR (nitrilkaucuk), PVC, CR.

Ochranné krémy moézu pomaOct chranit ruky. Po kontakte s latkou ale Ziadne krémy nepouzivajte.

Ochrana oé¢i:

V pripade rizika striekancov nosit tesné ochranné okuliare.

Ochranatela:

Zastera.

Ochranné opatrenia:

Po kontakte umyt pokozku vodou a mydlom alebo pouzit vhodny distiaci prostriedok.

Obmedzenie a kontrola expozicie do zivotného prostredia

Nesmie sa dostat do kanalizacie a vodnych tokov, pozrite kapitolu 7. Nad ramec tohto nie su potrebné Ziadne opatrenia.
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9. Oddiel 9: Fyzikalne a chemické vlastnosti

9.1  Udaje o zakladnych fyzikalnych a chemickych vlastnostiach
Vzhlad:
Stav: tekuta
Farba: ZIta
Zapach: charakteristicky

Bezpeénostne relevantné zakladné udaje | Namerané Jednotka Metdda Poznamka:
hodnoty
Bod horenia: cca >220 | °C ISO 2592
Bod samovznietenia n.a.|°C
Minimalna hranica explézie: 0.6 | hmot. % qunotg
z literatury
Maximalna hranica explozie: 6.5 | hmot. % :ﬂodnqta z
iteratury
Hustota pri teplote 20°C: cca 1,220 g/cm? DIN 51757
Rozpustnost’ vo vode (g/l): nerozpustna latka
Hodnota pH pri teplote 20°CX (hmot. %): cca neuvedené DIN 51369
Tlak par pri 20°C nie su dostupné Ziadne udaje
Hustota par nie su dostupné ziadne udaje
Viskozita pri teplote 40°C: priblizne 560 mm?/s DIN 51562/1
Bod varu / rozsah varu: priblizne n.a.°C
Vybusné vlastnosti nie su dostupné ziadne udaje
Oxidaéné vlastnosti nie su dostupné Ziadne udaje
Rychlost’ odparovania nie su dostupné Ziadne udaje
Rozdelovaci koeficient n-oktanol/voda neuréeny
Bod tuhnutia: <= 0°C 1ISO016

9.2 Iné udaje:

10. Oddiel 10: Stabilita a reaktivita

10.1 Reaktivita

10.2 Chemicka stabilita
Pri dodrziavani odporaéanych predpisov pre skladovanie a manipuléciu stabilna. Dal$ie informacie o spravnom skladovani:
pozrite kapitolu 7.

10.3 Moznost’ vzniku nebezpeénych reakcii
Neskladovat' v blizkosti silnych kyselin, zasad a oxidaénych prostriedkov, aby sa zabranilo exotermickym reakcidm.

10.4 Podmienky, ktorym je potrebné zabranit’
Pri dodrziavani odport&anych predpisov pre skladovanie a manipulaciu stabilna. Dal$ie informéacie o spravnom skladovani:
pozrite kapitolu 7.
Ziadne $pecifické.

10.5 Neznasanlivé materialy

10.6 Nebezpecné produkty rozkladu
Pri vysokych teplotach mézu vznikat nebezpecéné produkty rozkladu, napriklad oxid uhlicity, oxid uholnaty, dym, oxidy
dusika.

11. Oddiel 11:Toxikologické informacie

Podla smernice ES €. 1207/2008(CLP)

Nie su dostupné udaje o samotnej priprave
11.1 Udaje o toxikologickych tGéinkoch

Akutna toxicita

Toxikologické udaje neboli predlozené.

Drazdenie a leptanie

Toxikologické udaje neboli predlozené.

Senzibilizacia

Toxikologické udaje neboli predlozené.

Specificka toxicita ciefového organu

Toxikologické udaje neboli predlozené.

Nebezpecenstvo vdychnutia:

Toxikologické udaje neboli predlozené.
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Zhriujuce hodnotenie vlastnosti CMR:
Obsiahnuté latky nesplfaju kritéria pre kategérie CMR 1A alebo 1B podla CLP.

12. Oddiel 12: Ekologické informacie

Celkové hodnotenie podl'a smernice ES ¢. 1272/2008 (CLP)
Nie su k dispozicii Ziadne udaje o priprave samotne;.
Nesmie sa dostat do kanalizacie alebo vodnych tokov.
12.1 Toxicita
Nie su k dispozicii Ziadne informacie.
Dlhodoba toxicita pre ekolégiu
Toxikologické udaje neboli predlozené.
12.2 Perzistencia a odburatelnost’
Toxikologické udaje neboli predlozené.
12.3 Potencial biologickej akumulacie
Toxikologické udaje neboli predlozené.
Cinitel biologickej koncentracie (BCF):
Toxikologické udaje neboli predlozené.
12.4 Mobilitav pode
Toxikologické udaje neboli predlozené.
12.5 Vysledky hodnotenia PBT- a vPvB
Obsiahnuté latky v tejto priprave nespifiaju kritéria pre zaradenie ako PBT alebo vPvB podla REACH priloha X
12.6 Iné Skodlivé ucinky

13.  Oddiel 13:Opatrenia pri znesSkodrovani

Odborné zneskodnovanie / vyrobok

Odporucanie:

Nesmie sa dostat’ do kanalizacie alebo vodnych tokov. Odpad a nadoby musia byt odstranené bezpeénym spdsobom.
Zneskodnovanie podla smernic 2008/98 ES o odpadoch a o nebezpe¢nych odpadoch, vzdy v plathom zneni.
Navrhovany zoznam pre odpadové kl'ice / oznacenie odpadov podla EAKV:

120106 obrabacie oleje na baze mineralnych olejov obsahujuce halogén (okrem emulzii a roztokov)

Balenie:

Odporucanie:

Nekontaminované nadoby a nadoby bez zvyskov je mozné opatovne pouzit. Nie riadne vyprazdnené nadoby su Specificky

odpad.

14. Oddiel 14: Informacie o doprave

Ziadna nebezpeéna latka v zmysle transportnych predpisov.
14.1 UN é€.: 3082

14.2 Riadne oznacenie UN : chlérované parafiny , stredne dlhé retazce
14.3 Rizikové triedy pri transporte : 9
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industrial oils and chemicals

14.4 Obalova skupina: llI

14.5 Rizika pre zivotné prostredie: nebezpeény pre zivotné prostredie
Pozemny transport (ADR/RID)
Skodlivost moru:
14.6 Specifické bezpeénostné opatrenia pre pouzivatela
Transport vZdy v uzatvorenych, rovno stojacich a bezpecnych nadobach. Zabezpedit, aby osoby, ktoré vyrobok prepravuju,
vedeli, ¢o robit' v pripade nehody alebo uniku.
Poznamky pre bezpe€nu manipulaciu: pozrite odseky 6 — 8.
Dalsie informacie:
Pozemny transport (ADR/RID)
Kod obmedzenia pre tunely:
Namorna preprava (IMDG)
¢.EmS: na
14.7 Preprava hromadného nakladu podfla dodatku Il Dohody MARPOL 73/78 a podl'a kédu IBC
Neaplikuje sa.

15. Oddiel 15: Regula¢né informacie

15.1 Predpisy pre bezpecnost’, pre ochranu zdravia a zivotné prostredie / Specifické pravne predpisy pre latku alebo
zmes
predpisy Eurépskej tunie
Narodné predpisy
Poznamky pre obmedzenie zamestnania
Zohladnit obmedzenie zamestnania podla nariadenia o ochrane matiek (92/85/EWG) pre nastavajlce alebo dojciace matky.
Zohladnit obmedzenie podla zakona o ochrane mladistvych (94/33/EG).
Trieda ohrozenia vod:
Zaradenie podla VwVwS, dodatok 4: 2
Trieda skladovania:
TRGS 510: 10
Iné predpisy, obmedzenia a zakazy:
Odborové predpisy (BGR).
15.2 Posudenie bezpecnosti latky
Posudenie bezpecnosti latky pre latky v tejto priprave neboli vykonané.

16. Oddiel 16: Iné udaje

Charakteristika rizikovych viet v odseku 3:H vety
Lact. / H362 reprodukéna toxicita nebezpecné pre dojciace matky
Aquatic Chronic 1H410 nebezpeny pre vodné organizmy velmi jedovaty pre vodné organizmy

Dalsie informacie:
Podla smernice ES €. 1272/2008(CLP)

Informacie v tejto karte bezpecnostnych udajov zodpovedaju naSmu su€asnému stavu vedomosti, ako aj narodnym
ustanoveniam a ustanoveniam EU. Vyrobok sa nesmie pouZit bez pisomného sthlasu na iny ako v kapitole 1 uvedeny G&el.
Je vzdy ulohou pouzivatela, aby vykonal vSetky potrebné opatrenia, aby spinil poziadavky, ktoré su stanovené v lokalnych
predpisoch a zakonoch. Udaje v tejto karte bezpeénostnych tdajov popisuiju poziadavky bezpeénosti nasho vyrobku

a nepredstavuju ziadny prisfub akychkolvek vlastnosti.



Vice T-DRILL produktt pro obrubovani a lemovani

PLUS 100 T-115 Ey/

Systém vyhrdlovani pro trubky z nerezové oceli Pfenosna vyhrdlovaci jednotka pro vyrobu ve
- Velikosti vyhrdleni od 54 do 114,3 mm vyrobni hale a také na stavbé

- Hlavni trubka od 54 do 219,1 mm - Primér vyhrdleni 21,3 - 114,3 mm

- Hlavni trubka 33,7 - 323,9 mm

F-Series TEC-150 HD

Lemovaci stroj pro horké i studené tvareni Velka obrubovaci stanice

- Prdmér trubek: 21,3 - 419 mm - Velikost obrub 21,3 - 219,1 mm

- Tloustka stény aZ 9 mm v zavislosti na materialu a - Velikost hlavnich trubek 33,7 - 804 mm

priméru trubky

PRODUCTIVITY AS A PRODUCT. www.t-drill.fi
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